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Sobre este manual | 1

1

1.1

1.2

1.3

Sobre este manual

Este documento vigora para a versao de software indicada na pagina de titulo.

No documento, em determinadas circunstancias, sdo mencionados nomes de
produto, que apenas sao indicados para fins de identificacdo e que sao propriedade
dos respectivos detentores de direitos.

Outros documentos pertinentes

Descricao das interfaces, documento n° kirb43en1

Destinatarios

Estas instrugdes de operagao se destinam a entidade operadora do aparelho e ao
pessoal técnico qualificado com experiéncia na area da técnica de verificagdo de
estanqueidade.

Observacoes de adverténcia

A PERIGO

Ameaca de perigo imediato podendo causar a morte ou ferimentos graves

Situagéo de perigo com possibilidade de causar a morte ou ferimentos graves

/A CUIDADO

Situagéo de perigo podendo causar ferimentos leves

OBSERVAGAO

Situagéo de perigo podendo causar danos materiais ou ao meio ambiente

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 7192
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2 Seguranca

2.1 Utilizacao de acordo com a finalidade

Trata-se de um detetor de fugas para a pesquisa de fugas por farejamento. Com este
aparelho é possivel localizar de quantificar fugas em objetos de ensaio. O HLD6000
detecta diferentes gases, dependendo de qual conduta do ‘farejador' esta conectada.
Estao disponiveis:

+ Conduta do ‘'farejador' SMART para R22, R32, R134a, R404A, R407C, R410A,
R1234yf, R1234ze e outros 3 gases da selegdo de gases que podem ser
detectados pelo aparelho. Também disponivel como conduta do 'farejador’
“SMART PLUS" para reducao da sensibilidade a solventes, por exemplo, alcool.

+ Conduta do ‘'farejador' para R744 (CO,),

» Conduta do 'farejador' para R600a e R290. Também disponivel como conduta do
‘farejador' “R600a/R290 PLUS" para redugao da sensibilidade a solventes, por

exemplo, alcool.

Um objeto de ensaio sempre contém gas sob sobrepressdo. Com a conduta do
‘farejador’, vocé busca as partes externas dos objetos de ensaio quanto a fugas de

gas (método de farejamento).
» Opere o aparelho exclusivamente de acordo com estas instrugdes de operacgéao.
* Respeite os limites de aplicagao, veja "Dados técnicos".
Aplicagdes incorretas Impeca a realizacao das seguintes utilizagdes incorretas:

* O bombeando isso de substancias agressivas, inflamaveis, explosivas,
corrosivas, microbioldgicas, reativas ou toxicas, criando um perigo

» Aspiracao de liquidos para dentro do aparelho
» Busca de cabos ou objetos condutores de tensao com uma conduta do 'farejador’

Indicagao: Este dispositivo ndo se destina a ser usado em areas residenciais.

8/92 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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2.2 Responsabilidades da entidade operadora

As seguintes indicagdes sao destinadas aos empresarios ou as pessoas

responsaveis pela seguranca e pela eficacia de utilizagdo do produto pelo usuario,

funcionario ou por terceiros.

Operagao dentro das normas de seguranga

Opere o aparelho apenas quando ele estiver em perfeito estado técnico e nao
apresentar quaisquer danos.

Opere o aparelho exclusivamente de acordo com a sua finalidade, dentro das
normas de segurancga e de prevencéo de riscos, e de acordo com estas
instru¢cdes de operacao.

Assegure a conformidade com as seguintes normas e monitore a sua obediéncia:

Utilizacao de acordo com a finalidade

Normas gerais validas sobre seguranca e prevencao de acidentes

Normas e diretrizes internacionais, nacionais e locais validas

Determinacdes e normas adicionais especificas do aparelho
Utilize exclusivamente pecgas originais ou aprovadas pelo fabricante.

Mantenha estas instru¢des de operacao acessiveis no local de instalagao.

Qualificagéo do pessoal

Assegure que o pessoal designado para operacgéao tenha lido e entendido estas
instrugdes antes de iniciar a operagao, assim como todos os outros documentos
pertinentes, principalmente as informagdes sobre seguranga, conservagéo e
manutengao.

Os ajustes basicos do aparelho devem ser feitos apenas por pessoal qualificado.
A conduta do 'farejador' também pode ser usada por leigos, de acordo com as
instrucoes.

2.3 Obrigacoes do operador

Leia, observe e siga as informagdes neste manual de instrugdes e nas instrugoes
de trabalho criadas pelo proprietario. Isto diz respeito, em particular, as instrugdes
de seguranca e aviso.

Em todos os trabalhos, observe sempre as instrugées de utilizacdo completas.

Se vocé tiver alguma duvida sobre operagao ou manutengao que nao seja
respondida neste manual, entre em contato com o atendimento ao cliente.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 9/92
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2.4

Perigos devido a
fluidos e produtos
quimicos

Perigo para portadores
de marca-passos ou
implantes

Riscos devidos a
energia elétrica

Perigo devido a forte
radiacdo luminosa

Perigos

O aparelho foi construido de acordo com o estado da técnica e as regras técnicas de
segurancga conhecidas. Portanto, o uso em desacordo com a finalidade pode
acarretar risco de ferimentos e de morte ao usuario ou a terceiros, e/ou danos ao
aparelho e a outros materiais.

Fluidos e produtos quimicos podem danificar o aparelho.
* Os limites de aplicagdo devem ser respeitados.
* N&o aspire liquidos com o aparelho.

» Procure nunca detectar com o aparelho, substancia tdxicas, corrosivas,
microbioldgicas, explosivas, radioativas ou outras substancias perigosas.

 Instale o aparelho sempre fora de areas com risco de exploséo.

» Nao exponha o aparelho a chamas abertas e evite a formagao de faiscas, por
exemplo, por fumar.

O aparelho contém iméas. A fungdo de marca-passos e de outros implantes pode ser
afetada.

* Mantenha sempre uma distancia de, pelo menos, 10 cm entre o aparelho e o
implante.

Tocar pecgas condutoras no interior do aparelho pode apresentar risco de vida.

» Desligue o aparelho da fonte de energia antes de qualquer trabalho de instalagéo
e manutencao. Assegure que a fonte de energia ndo possa ser religada
acidentalmente.

Se a ponta do 'farejador' entrar em contato com pegas que estejam sob tensao, ha
risco de vida.

* Antes de iniciar o ensaio de estanqueidade, desligue os objetos de ensaio da
energia elétrica. Assegure que a fonte de energia ndo possa ser religada
acidentalmente.

O aparelho possui pegas elétricas que podem ser danificadas quando expostas a alta
tensao.

* Antes de conectar a fonte de alimentagao, certifique-se de que a tensao de rede
no local esteja dentro da faixa de tensao de operacao permitida.
A faixa de tensao de operacao permitida é indicada na unidade.

O efeito da luz de LED no olho pode causar lesdo permanente nos olhos.

» Nao olhe por muito tempo ou a curta distancia para os LEDs do manipulo do
‘farejador'.

10/92
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3 Escopo do fornecimento, transporte,
armazenamento
Escopo do Denominagio Quantidade
fornecimento HLD6000 (aparelho basico) 1
Conduta do 'farejador' (4,8 m) com ponta do 1
‘farejador' (100 mm).
Como conduta do 'farejador' padrédo ou como conduta
do 'farejador’ PLUS (conduta do 'farejador’ PLUS
incluindo certificado)
Conexao de rede, especifica do pais 1ou2
Fusiveis 4
Suporte do filtro para ponta do 'farejador’ 5
Blocos de filtro para ponta do 'farejador’ 4
Instrugdes de operacao 1
Descricao das interfaces 1
Pen drive USB com instrugdes, software 1
No escopo do fornecimento do HLD6000 com os numeros de encomenda 510-027 e
510-127 esta também incluida uma fuga de ensaio.
> Ao receber o produto verifique se o fornecimento esta completo.
Transporte
OBSERVACAO
Danos durante o transporte
O aparelho podera ser danificado durante o transporte devido a embalagem
inadequada.
> Guarde a embalagem original.
> Transporte o aparelho somente com a embalagem original.
Armazenamento Armazene o aparelho de acordo com os dados técnicos, veja "Dados técnicos [ 21]"

OBSERVAGAO

Perda devido ao armazenamento prolongado
A vida util de um COOL-Check ¢é limitada.
» Nao mantenha estoques.

» Mantenha o COOL-Check em local fresco.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 11792
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4 Descricao

4.1 Funcao

O HLD6000 é composto de um aparelho basico e uma conduta com manipulo. Essa
conduta é chamada de conduta do 'farejador'.

Para encontrar vazamentos, conduza a conduta do 'farejador' sobre pontos dos quais
0 gas esteja possivelmente vazando. As condutas do 'farejador’ diferentes detectam
gases diferentes.

No manipulo da conduta do 'farejador' se encontra uma fonte de infravermelhos, cuja
luz atinge um sensor de infravermelho. Se um gas detectavel entrar na conduta do
'farejador' com o ar aspirado, a luminosidade diminui.

Devido a alteragao da luminosidade, o HLD6000 mede gases e exibe o resultado
oticamente e acusticamente. Os valores medidos sao exibidos na tela de toque do
aparelho basico.

Muitas vezes o ar do ambiente ja contém vestigios do gas medido. O HLD6000 mede
0 ar no ambiente e considera para a formagao do valor medido a concentragao do
gas a ser medido, assim como outros gases perturbantes.

Para poder encontrar fugas que ultrapassem uma determinada concentragao de gas,
defina um ou dois valores limiares no aparelho basico. Se vocé trabalhar com dois
valores limiares, vocé pode usar o botao para alternar entre os dois valores durante a
medicao.

Para reduzir a influéncia indesejada dos resultados de medicdo (sensibilidade
transversal) de solventes como alcool em produtos de limpeza, glicol, adesivos,
materiais de embalagem ou gases de exaustdo, é possivel usar uma conduta do
‘farejador' PLUS. Em uma conduta do 'farejador' PLUS, esses sinais sdo amortecidos
através de um filtro quimico. Veja também "Acessorios e pecas de reposicéo [ 83]".
Em todo o caso, essas condutas do 'farejador' possuem uma sensibilidade reduzida e
necessitam de mais tempo até estarem operacionais.

12/92
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4.2 Aparelho basico

O aparelho basico é denominado a seguir simplesmente "aparelho", quando n&o
houver outro sentido.

@ TNFICON

HLDB00D

Fig. 1: Vista de frente

1 Tela sensivel ao toque
2 Tela de operagao LED. Para indicagao de 3 estados:
* verde = operagao
» verde intermitente = aparelho em operacgao, tela de toque desligada
« vermelho = falha
Altofalante
Conexao USB: Para usar um pen drive USB, veja “Usar pen drive USB [ 33]“

Abertura de calibragem para calibragem interna

(o> BENNG ) E  NN 0M}

Conexao para a conduta do 'farejador’
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Fig. 2: Vista de tras
1 Interruptor da rede. Para ligar e desligar o aparelho.
2 Bucha M12. Para conexao do modulo 1/0 INFICON, disponivel como
acessorio, veja “Modulo 1/0 [ 39]”. Comprimento do cabo de dados: Max. 30
3 Fendas de ventilagao
4 Pega de transporte
5 Conexao para cabo de rede
6 Tampa do porta-fusiveis. Para a troca de fusiveis, veja “Trocar fusiveis [ 76]*
14192 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Fig. 3: Vista de baixo
1 Placa de identificagdo com informacdes sobre a tensao de rede, niumero de
série e data da producéao
2 Placas do filtro

3 Fuga de ensaio COOL-Check atras da tampa

4.3 Composicao da tela de toque

A tela trabalha principalmente com simbolos. Vocé sempre pode ver esses quatros
simbolos na tela: os botdes de navegagao %O IAN. Aém disso, conforme o
contexto, vocé pode ver outros simbolos e elementos; veja a tabela "Botdes de
fungao".

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 15792
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Fig. 4: Tela inicial apds o iniciamento
1 Botdes de navegacao
Barra do menu (aqui: liberada para o operador)

Area principal da tela

A W N

Barra de status (aqui: Gas e manipulo conectado)

1. Botbes de navegacgao

Nos quatro cantos da tela se encontram quatro botées de navegagao. Com os quatro
botdes de navegacao vocé acessa as areas e fungdes do aparelho.

Para ter uma idéia das possibilidades de definicao, observe a exibicdo das arvores de
menu, veja "Caminho do menu [ 85]".

Os botoes exibem seu status através de cores diferentes:

Os botdes podem ser exibidos em cinco cores diferentes:
» Cinza: fun¢do bloqueada
» Azul escuro: fungao pode ser ativada
* Azul claro: fungéo ativada
* Vermelho: exibicdo de uma mensagem de erro
» Laranja: exibicdo de uma adverténcia
Q{} » Simbolo para as definicoes
» Configurar o aparelho
» Voltar um nivel de definigcdes
@ » Simbolo para a operagao

» Acessar a tela de medigao

16 /92 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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» Exibir mensagens de erro ou adverténcias ativas
» Simbolo para informacoes

» Exibir informagdes sobre o aparelho, como versao do software,
horas de operagao, numero de série, data e hora

» Voltar para o nivel de informagao anterior
» Simbolo para o diagndstico

» Acessar fungdes do diagnostico: Definigcdes de servigo, listas de
histéricos, atualizagao do software

» Voltar para o nivel de diagndstico anterior

» Exibir adverténcias ativas ja confirmadas

Tab. 1: Botdes de navegagao

2. Barra do menu

Na barra do menu sobre fundo azul vocé é informado sobre se esta conectado como

.0 o . . L
supervisor sm ou como operador M, veja "Acesso as defini¢gdes [ 42]".

3. Area principal da tela

Na area principal da tela azul vocé encontra os botdées de funcdo. Os botdes exibem

seu status através de cores diferentes.

Os botdes podem ter trés cores diferentes: cinza, azul claro e branco.

» Cinza: funcao bloqueada

* Azul claro: fungao pode ser ativada

» Branco: fungao ativada

Botdes de simbolos para medicao e standby

40 m

® @

Com esse botédo, vocé muda a exibigdo de grafico de barras para
grafico linear.

Com esse botédo, vocé muda a exibigao de grafico linear para grafico de
barras.

Mudar para standby ou do standby

Definir o volume do altofalante e do fone de ouvido

O simbolo mostra o volume definido. Intervalo de valores: 0 (desligado)
até 15 (max.)

Para acessar a calibragem externa, veja "Calibrar com fuga de ensaio
externa [ 52]"

Para iniciar ou parar o registro de dados, veja "Dados de medicao
[ 55]"

Simbolos de fungéo na calibragem

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 17792
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® Cancelar a calibragem
@ Carregar a ajuda da calibragem
Simbolos de funcao gerais
® Cancelar a funcao atual
@ Carregar a ajuda da fungao atual
@ Confirmar uma entrada ou selecao
Tab. 2: Botdes de fungao
Dentro da area também se encontra a tela de medi¢do. Para mais informacdes, veja
"Elementos da tela de medicao [ 18]".
4. Barra de status
Na barra de status sobre fundo azul é exibido texto com informacdes sobre a area
principal da tela.
Calibrar novamente a tela de toque
O HLD6000 ¢é fornecido com tela de toque calibrada. Caso necessario, vocé pode
calibrar a tela de toque novamente.

1 Desligue o aparelho.

2 Remova a conduta do 'farejador’.

3 Ligue o aparelho sem a conduta do 'farejador.

4 Se for exibida a mensagem de erro 130, conduza a ponta do 'farejador' dentro
de 30 segundos a abertura de calibragem no lado dianteiro do aparelho basico.
= A calibragem do toque € iniciada.

5 Siga as instrugdes na tela de toque.

Desligue o aparelho e conecte novamente a conduta do 'farejador.
4.4 Elementos da tela de medicao
As taxas de fuga medidas sdo mostradas numericamente e em um grafico linear.
Quando o valor limiar selecionado ¢ ultrapassado, € mostrado a cores, veja "Definir
valores limiares [ 46]".
A seguinte figura mostra os demais elementos da tela de medigao:
18 /92 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Fig. 5: Elementos da tela de medicao

1 Desenvolvimento do valor de medicao (diagrama de barras ou linear)

2 Eixo de valores

w

Se o valor de medic¢ao € inferior ao limite inferior da tela, € usado o simbolo
ll<ll-

Exibicao numérica da taxa de fuga

Valor limiar 2

Valor limiar 1

N o o &

Eixo do tempo

Depois de desligar a adverténcia 630 "Pedido de calibragem", a mensagem
"Calibragem necessarial!" é exibida intermitentemente na tela de medigéo.

Essa mensagem desaparece ap6s uma nova calibragem, veja "Calibragem [ 50]".

4.5

Ponta do 'farejador'

Conduta do ‘farejador’

Para a operagao do aparelho é necessaria uma conduta do 'farejador'. Ha condutas
do 'farejador' para a comprovacéo de um s6 gas ou condutas do 'farejador' para a
comprovacao de varios gases, veja "Utilizagao de acordo com a finalidade [ 8] ". A
conduta do 'farejador' padrao fornecida tem um comprimento de 4,8 m.

A conduta do 'farejador' consiste de uma conduta, um manipulo do ‘farejador' e uma
ponta do 'farejador'. O suporte do filtro na extremidade da ponta do 'farejador' € de
plastico. Assim, o perigo de arranhar superficies a serem farejadas € diminuido.

Existem pontas do 'farejador’ rigidas e flexiveis em diferentes comprimentos, veja
"Acessorios e pecas de reposicao [ 83]".

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 19792
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Manipulo do ‘farejador’

4.5.1

Com o botado no manipulo do 'farejador’, vocé pode alternar o valor limiar durante uma
medigao, desde que essa funcao esteja ativada, veja "Definir manipulo do

‘farejador' [ 47]". O botdo no manipulo do ‘farejador' também é usado na

calibragem, veja Calibrar com COOL-Check interno [ 51]".

Tela na conduta do 'farejador’

No manipulo da conduta do 'farejador' esta instalado um LED de status, no qual vocé
pode consultar os diferentes estados de operacdo. Veja também a tabela "Sinais do
LED no manipulo”.

Fig. 6: Tela na conduta do 'farejador’

1 Botao para calibragem, veja “Momento e tipo da calibragem [ 50]"

LED de status

2
3 Suporte do filtro da ponta do 'farejador’
4 LED de iluminagao

5

Nome do gas ou da conduta do 'farejador’

Quando o valor limiar é ultrapassado, a cor do LED de status muda de verde para
amarelo. Veja a tabela seguinte. Além disso, vocé pode definir que os LEDs de
iluminagao na extremidade inferior da ponta do 'farejador' pisquem, veja "Definir
manipulo do ‘farejador' [ 47]".

Sinais do LED de status no manipulo

Estado de operagao LED
Desconectado Desligado

Sem comunicacgao Azul, intermitente
Inicializagao Azul

Standby Azul, intermitente

20/92
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Estado de operagao
Operacao de medicao
Taxa de fuga >40 % do valor limiar

Taxa de fuga >100 % do valor limiar
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LED
Verde
Amarelo

Amarelo, intermitente

Calibragem Azul, intermitente
Erro/adverténcia Vermelho, intermitente
Erro/adverténcia e taxa de fuga > 40 % do valor limiar Vermelho/verde,

intermitente

Erro/adverténcia e taxa de fuga > 100 % do valor limiar Vermelho/amarelo,

4.6 Dados técnicos

Dados mecénicos
Aparelho basico
Dimensodes (altura/didametro)
Peso
Comprimento da conduta do 'farejador’

Peso do manipulo do 'farejador' com conduta
de3m

Condigées ambientais

Temperatura ambiente admissivel (em
operagao)

Temperatura de armazenamento admissivel
Max. umidade relativa do ar até 31°C

Max. umidade relativa do ar de 31°C até 40°C
Max. umidade relativa do ar acima de 40°C

Grau de contaminagao

Altitude max. acima do nivel do mar

Dados elétricos

Tensoes e frequéncias da rede

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)

intermitente

365 mm; 260 mm
4,1kg
4,8 m
790 g

5°Cab0°C

0°Cab0°C

80 %

com queda linear de 80% até 50%
50 %

Il

(conforme DIN EN 61010-1: Apenas
sujeira ndo condutora.
Ocasionalmente, pode ocorrer uma

condutividade temporaria devido a
condensagao.)

2000 m

100 ... 240V 50/60 Hz
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Dados elétricos
Consumo de poténcia

Tipo de protecao

Categoria de sobretensao
Fusivel de rede
Cabo de conexao a rede

Comprimento do cabo de dados no conector
M12

Nivel de ruido sem sinais acusticos

Dados fisicos

Taxa de fuga minima detetavel
R744 (CO,)
R600a/R290 padrao

R600a/R290 PLUS
SMART padrao

SMART PLUS

Gama de medicao manipulos do 'farejador'
Gases individuais
SMART / SMART PLUS

Constante de tempo do sinal das taxas de
fuga

Fluxo de gas

Medido a 1 atm (1013 mbar) ao nivel do mar.

O fluxo se altera com a altura geografica e a
pressao atmosférica

Fator de amortecimento para sinal de gas de
interferéncia de isopropanol ao usar uma
conduta do 'farejador' PLUS. Os fatores de
amortecimento dependem dos solventes
especificos.

Tempo até ao modo de medicao de um
HLD6000 com uma conduta do 'farejador’
padrao

HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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55 VA

EN 60529 IP30
UL 50E Tipo 1

Il

2 x 1 Ainativo (@ 5 x 20 mm)
2,5m

Max. 30 m

< 54 dBA

1,0 g/a

1,0 g/a; para R600a/R290 veja
"Detectar R290 com conduta do
‘farejador' para R600a/R290 [ 49]"

2,0gl/a

0,5 g/a; veja "Definir gas para a
conduta do ‘'farejador’' SMART
[ 48]"

1,0 g/a

0-100g/a
0-300 g/a

<1s

320 sccm (tipico para uma conduta
do 'farejador' padrao),

250 sccm (tipico para uma conduta
do ‘'farejador' PLUS)

500 (tipico)

<30s
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Tempo até ao modo de medi¢cao de um 30 minutos (tipico)
HLD6000 com uma conduta do 'farejador’
PLUS
Tempo de resposta <1s

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 23/92
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4.7 Definicoes de fabrica

(Sobre as defini¢des atuais do aparelho, veja "Lista dos pardmetros [ 58]"

Definigdes de fabrica gerais

Saida analogica limite superior 100 g/a

Desligar tela apés 1h
Luminosidade da tela 100 %

Valor maximo do diagrama (log.) +3

Valor maximo do diagrama (lin.) 20,0 g/a

Limite superior da tela (lin.) 300,0 g/a

Limite superior da tela (log.) +3

Unidade de visualizagao taxa de fuga g/a

Escala automatica Ligado
Endereco do modulo de barramento 126

Registro de dados Desligado
Diagrama da taxa de fuga Diagrama linear
Fator User Gas 1 0,0

Fator User Gas 2 0,0

Fator User Gas 3 0,0

Informacao errada operador N° e texto
Informacgao errada supervisor N°, texto e informagao
Pedido de troca de filtro Ligado

Intervalo de troca de filtro 40 horas

Gas da conduta do 'farejador' R600a R600a

Gas da conduta do 'farejador' SMART R134a

Gas da conduta do 'farejador' R600a R600a
Protocolo do médulo 1/0 ASCII

Intervalo de Auto Standby 2 min.

Intervalo de pedido de calibragem 60 min.

Fator de calibragem 15.0 (Fator de calibragéo na primeira

colocagaéo em operagao de um aparelho
standard).

O fator de calibragem nao pode ser
retornado as definicbes de fabrica. Ele
pode ser restabelecido pela Assisténcia

Técnica.)
Config. Saida analogica 1 Taxa de fuga linear
Config. Saida analogica 2 Taxa de fuga linear

24192 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)



Definigdes de fabrica gerais
Configuragao dig. Saida 1
Configuragao dig. Saida 2
Configuragao dig. Saida 3
Configuragao dig. Saida 4
Configuragao dig. Saida 5
Configuragao dig. Saida 6
Configuragao dig. Saida 7
Configuragao dig. Saida 8
Configuragéo dig. Entrada 1
Configuragéo dig. Entrada 2
Configuragao dig. Entrada 3
Configuragao dig. Entrada 4
Configuragao dig. Entrada 5
Configuragao dig. Entrada 6
Configuragao dig. Entrada 7
Configuragao dig. Entrada 8
Configuragao dig. Entrada 9
Configuragao dig. Entrada 10
Volume

Taxa de fuga Valor limiar 1
Taxa de fuga Valor limiar 2
Exibir valor de medigao
Moédulo na bucha M12
Nome User Gas 1

Nome User Gas 2

Nome User Gas 3

Fase

Fuga de ensaio externa
Unidade de interface taxa de fuga

Config. do alarme da iluminagao do
‘farejador’.

lluminacao do 'farejador'

Configuragao do botao do ‘farejador'

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Valor limiar 1 (inverso)
Valor limiar 2 (inverso)
Aberto

Aberto

Medigao

Erro (inverso)
Solicitagdo de CAL. (inverso)
Aberto (inverso)

Sem funcao

Sem funcao
Start/Stop (inverso)
Sem funcao

CAL externa

Sem funcao

Excluir

Sem funcao

Sem funcao

Sem funcao

5

5,0 g/a

10,0 g/a

Ligado

I/0

User 1

User 2

User 3

20 (Fase na primeira colocagéo em
operacgao. A fase nao pode ser retornada
as definicoes de fabrica. Ela pode ser
restabelecida pela Assisténcia Técnica.)

10 g/a
gla

Piscar

Luminosidade 4

Valor limiar

25792



4 | Descricao

26/92

Definigdes de fabrica gerais

Alarme audio do valor limiar

Captura de tela com botéo do ‘farejador’
Intervalo de memoria

Lugar de armazenamento

Idioma

Mostrar adverténcias

Eixo de valores décadas

Eixo de valores grade

Eixo do tempo escala

Saida analogica limite superior
Desligar tela apos

Luminosidade da tela

Valor maximo do diagrama (log.)
Valor maximo do diagrama (lin.)
Limite superior da tela (lin.)

Limite superior da tela (log.)
Unidade de visualizagao taxa de fuga
Escala automatica

Endereco do médulo de barramento
Registro de dados

Data e hora

Diagrama da taxa de fuga

Fator User Gas

Informacgao errada operador
Informacao errada supervisor
Pedido de troca de filtro

Intervalo de troca de filtro

Gas da conduta do 'farejador' R600a
Gas da conduta do 'farejador' SMART
Protocolo do moédulo 1/0

Intervalo de Auto Standby

Intervalo de pedido de calibragem.

Fator de calibragem

Setpoint
Desligado
500 ms
USB
Inglés
Ligado

3

Linear

30s

Definigdes de fabrica para direitos de acesso

Supervisor
Operador
Operador
Operador
Operador
Operador
Operador
Operador
Operador
Supervisor
Operador
Supervisor
Operador
Supervisor
Supervisor
Supervisor
Supervisor
Supervisor
Supervisor
Operador
Supervisor
Supervisor
Supervisor

Servigo

INFICON
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Definigdes de fabrica para direitos de acesso

Config. Saida analégica Supervisor
Configuragao dig. Saida Supervisor
Configuragao dig. Entrada Supervisor
Volume Operador
Taxa de fuga valor limiar Supervisor
Exibir valor de medigao Operador
Médulo na bucha M12 Supervisor
Nome do User Gas Supervisor
Fase Servigo
Fuga de ensaio externa Supervisor
Unidade de interface taxa de fuga Supervisor
Config. do alarme da iluminag¢ao do Supervisor
‘farejador’

Luminosidade da iluminacao do Supervisor
‘farejador’

Configuragao do botao do ‘farejador' Supervisor
Alarme audio do valor limiar Supervisor

Captura de tela com botao do 'farejador'  Supervisor

Intervalo de memodria Operador
Lugar de armazenamento Operador
Idioma Operador
Mostrar adverténcias Servigo

Eixo de valores décadas Operador
Eixo de valores grade Operador
Eixo do tempo escala Operador

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 27192



5| Instalagéao

INFICON

5

5.1

Instalacao

Instalar

&

A PERIGO

Perigo para portadores de marca-passos ou implantes

O aparelho contém imas. A funcdo de marca-passos e de outros implantes pode ser
afetada.

» Mantenha sempre uma distancia de, pelo menos, 10 cm entre o aparelho e o
implante.

Perigo devido a umidade e eletricidade

A penetracao de umidade no aparelho pode causar ferimentos em pessoas devido a
choque elétrico e danos materiais devido a curto-circuito.

> Opere o aparelho somente em ambiente seco.

» Utilize o aparelho longe de liquidos e fontes de umidade.

OBSERVA(}AO
Danos materiais devido ao aparelho superaquecido

O aparelho aquece durante a operacgao e pode superaquecer sem ventilagao
suficiente.

v

Respeite os dados técnicos, veja "Dados técnicos [ 21]°.

A\

Garanta a ventilagao suficiente, especialmente nas aberturas de ventilagdo: O
espaco livre lateral deve ser de no minimo 20 cm, a frente e atras no minimo 10
cm.

v

Mantenha fontes de calor afastadas do aparelho.

> Nao exponha o aparelho a luz solar direta.

5.2

5.2.1

Conduta do 'farejador’

Conectar a conduta do 'farejador’

Conecte a conduta do 'farejador' antes de colocar o aparelho em operagao.

Se a conduta do 'farejador' nao estiver ligada, o aparelho emite um erro.

281792
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Se vocé desconectar a conduta do 'farejador' durante a operagao, o aparelho também
emite um erro.

1 Alinhe a marca vermelha no conector da conduta do 'farejador' com a marca
vermelha na bucha do aparelho (veja "Aparelho basico [ 13]", fig. 1).

2 Empurre o conector da conduta do ‘farejador' para dentro da bucha do aparelho
até ele engatar.

= O conector nao deve ser movido com facilidade.

5.2.2 Trocar a conduta do 'farejador’

1 Selecione a conduta do 'farejador' do gas que deseja detectar.
2 Desligue o aparelho.

Para separar o conector da conduta do 'farejador' da bucha do aparelho, puxe o
anel dentado do conector até o bloqueio abrir.

Puxe a conduta do 'farejador' para fora.
Conecte a nova conduta do 'farejador’.

= Vocé pode voltar a ligar o aparelho.

@ HLD6000 com uma conduta do ‘farejador’ PLUS

Para operar uma conduta do 'farejador' PLUS, € necessaria uma versao do software
do aparelho basico de V2.11 ou superior .

O aparelho se ajusta automaticamente a conduta do 'farejador' conectada (padrao ou
PLUS).
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5.3 Ponta do 'farejador’

5.3.1 Trocar a ponta do ‘'farejador’

OBSERVAGAO

Danos materiais devido a sujeira

Particulas na abertura de aspiragdo podem destruir a conduta do 'farejador’.
> Desligue o aparelho antes de cada instalagao!

> Ao trocar pecas da ponta do ‘farejador’, preste atengao para que as particulas nao
entrem na abertura de aspiragao

® @ ® @ ®

o ] li
g ° |

Fig. 7: Ponta do 'farejador'

-_—

Bloco de filtro
Pino guia
Porca cega

Ponta do 'farejador'

a b WO DN

Suporte do filtro

1 Desligue o aparelho.
2 Solte a porca cega até poder retirar a ponta do 'farejador’.

3 Posicione a nova ponta do farejador' no manipulo do ‘farejador’, de forma que o
pino guia encaixe na ranhura da abertura do manipulo do ‘farejador'.

Aperte novamente a porca cega.
5 Calibre o aparelho, veja “Momento e tipo da calibragem [ 50]“.
= Pontas do 'farejador' adicionais, veja “Acessorios e pecgas de reposicao [ 83]".

= Para trocar o filtro, veja "Conduta do 'farejador’ [ 78]".
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5.3.2 Usar a ponta anti-agua do 'farejador
Se houver risco de aspirar liquidos, vocé deve usar uma ponta anti-agua, veja
"Acessorios e pecas de reposicao [ 83].
Com o auxilio da ponta anti-agua do 'farejador' é possivel ensaiar objetos de ensaio
quanto a estanqueidade, que contenham uma pequena umidade superficial, por ex.
umidade de condensacéo.
» Parafuse a ponta anti-agua do 'farejador' na extremidade do suporte do filtro.
Fig. 8: Ponta anti-agua do 'farejador' esta montada
OBSERVACAO
Perigo de curto-circuito
Liquidos aspirados podem danificar o aparelho.
» Nao aspire liquidos com o aparelho.
» Nao segure a conduta do 'farejador' com a ponta para cima, pois isso faz com que
a umidade flua para dentro do sensor. Se o liquido estiver fluido em diregao ao
sensor, segure a conduta do 'farejador' com a ponta para baixo e deixe o aparelho
funcionar durante cerca de 10 minutos.
Com a ponta anti-agua do 'farejador' montada vocé nao pode efetuar uma calibragem
com 0 COOL-Check interno.
5.3.3 Usar ponta do 'farejador’ flexivel

Se vocé examinar objetos de ensaio ja embalados, ou objetos de ensaio de acesso
dificil, pode usar uma ponta do 'farejador' prolongada, veja "Acessorios e pegas de
reposicao [ 83]".

Além da ponta do 'farejador’ rigida, que é fornecida com o HLD6000, vocé também
pode usar uma ponta flexivel de 400 mm. Se vocé dobrar a ponta flexivel, vocé pode
alcancar areas de acesso mais dificil.
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5.3.4 Usar mangueira de conexao para a ponta do 'farejador’

Para alcancar areas de acesso dificil, vocé pode usar uma mangueira de conexao na
ponta do 'farejador’, veja Acessorios e pegas de reposigéo [ 83]".

i)

Note que n&o é possivel detectar CO, com uma mangueira de conex&o!

Com a mangueira de conexdao montada vocé também ndo pode efetuar uma
calibragem com uma fuga de ensaio de CO, externa.

® @ ® @ ®

Fig. 9: Montar mangueira de conexao

1 Suporte do filtro na ponta do 'farejador’
Mangueira de conexéo curta
Adaptador

Anilha de alivio

a b WODN

Mangueira de conexao

Para poder encurtar a mangueira de conexdo quando necessario, corte a
extremidade da mangueira de conexao com a qual vocé detecta o objeto de ensaio
num angulo de cerca de 45°.

1 Para montar a mangueira de conexao na ponta do 'farejador’, parafuse o
adaptador do conjunto com a mangueira de conexao no suporte do filtro na
extremidade da ponta do 'farejador'.

= Preste aten¢ao para que a mangueira de conexao curta na extremidade do
adaptador envolva o suporte do filtro.

2 Insira a mangueira de conexao na abertura traseira do adaptador.
= A mangueira de conexao é retida automaticamente.

3 Para poder ligar a mangueira de conexao para uma calibragem interna na
abertura de calibragem para o COOL-Check, para reduzir a abertura do COOL-
Check, insira a anilha de centragem na abertura de calibragem do aparelho.

32/92
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Desmontagem

5.4

5.5

5.6

Fig. 10: Inserir anilha de centragem

» Para desmontar a mangueira de conexdo, aperte a anilha de alivio em diregao ao
adaptador, de forma que a retencao seja solta e vocé possa retirar a mangueira de
conexao.

Usar fugas de ensaio

Para o aparelho estao disponiveis uma fuga de ensaio de montagem (COOL-Check)
e varias fugas de ensaio externas como acessorios, veja "Acessorios e pegas de
reposicao [~ 83]".

Para os gases R744 (CO,) e R600a/R290 n&o ha COOL-Check disponivel. Vocé
calibra a conduta do 'farejador' para o gas R744 e R600a/R290 com fugas de ensaio
externas, exclusivamente.

Para trocar o COOL-Check veja “Trocar fuga de ensaio (apenas SMART) [ 77]".

Conectar a fonte de energia elétrica

/\ ADVERTENCIA

Perigo por choques elétricos

Produtos que nao estejam ligados a terra corretamente ou produtos nao protegidos
podem representar um risco de vida no caso de falhas. Nao é permitido utilizar o
aparelho sem condutor de protecgéo.

» Utilize somente o cabo de rede de 3 fios fornecido.

Usar pen drive USB

Em um pen drive USB vocé pode
* Registrar dados de medicao, veja "Registrar dados de medigéo [ 55]",

» Salvar defini¢cdes, veja "Salvar parametros [ 44]",

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 33/92



5| Instalagéao INFICON

+ Salvar histéricos, veja “Diagnéstico [+ 571,

 Criar copias de seguranca de dados de medicao, veja "Transferir dados de
medi¢cao da memdria interna para pen drive USB [ 56]".

O pen drive USB deve estar formatado no sistema de dados FAT.

5.7 Conectar o PC

A conexao é realizada através do médulo 1/0O, veja “Acessorios e pegas de reposicao
[ 831"

Para mais informacodes sobre a transmissado de dados consulte a "Descrigao de
interfaces HLD6000, documento n° kirb43en1".
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6 Operacao

6.1 Ligar

Conecte a conduta do 'farejador’ e ligue o aparelho.

O aparelho inicia e, apés um tempo curto, indica a "Leitura dos dados".

Fig. 11: O aparelho acelera

> Se necessario, para mudar de outro idioma para o inglés, aperte "EN" na tela de
toque exibida.

Depois de iniciar, o aparelho mede a taxa de fuga na conduta do 'farejador'. Nao
existe uma fungao de partida em separado.

@ HLD6000 com uma conduta do 'farejador’ PLUS

Para alacancar todas as propriedades de medigao e filtragem, o aparelho devera
estar em operacao durante, pelo menos, 30 minutos. A sensibilidade da medigao se
pode alterar durante os primeiros 30 minutos.

» Efetue a medigao ou calibragdo somente 30 minutos apés ligar o aparelho.

1 Realize as configuragdes basicas, veja "Definigdes basicas [ 36]".

2 Defina as configuragdes para a medigao e calibre o aparelho, veja "Definicdes
para as medicoes [ 46]".

Se a fuga de ensaio COOL-Check nao estiver no aparelho, durante a primeira
ligacao, é emitido um som e a mensagem de adverténcia 163.

Se for necessaria uma calibragem, € emitida a adverténcia 630 "Solicitagdo de
calibragem", veja "Elementos da tela de medigao [ 18]".

» Para fechar essas mensagens de adverténcia, aperte o botao ®.
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6.2 DefinicOes basicas

» Para ter uma idéia das possibilidades de definicdo, observe a exibicao dos
caminhos de menu "Caminho do menu [ 85]".

* Vocé pode realizar suas proprias definicbes ou manter as definicdes de fabrica,
veja também “Dados técnicos [ 21]°.

* Vocé pode salvar suas definicdes a qualquer hora, para poder restaurar o estado
anterior quando necessario, veja "Salvar parametros [ 44]".

6.2.1 Definir o idioma

Para a exibicdo na tela de toque, vocé pode selecionar entre os seguintes idiomas:
* Inglés (definicao de fabrica)
* Aleméo
* Francés
* ltaliano
» Espanhol
» Portugués
+ Chinés
» Japonés

- > Configurar (Setup) > Idioma (Language)

Para mudar de outro idioma para o inglés logo depois de ligar o aparelho, durante o
iniciamento, aperte "EN" na tela de toque.

6.2.2 Defina a data e a hora
A data e a hora podem ser exibidas nos seguintes formatos:
» Data no formato DD.MM.AA
* Hora no formato hh:mm

- > Configurar > Data e hora
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6.2.3 Definir o volume

/A ADVERTENCIA

Risco de danos auditivos devido a sinais acusticos muito altos
O volume dos sinais acusticos pode exceder 85 dB(A).
> Mantenha distancia do aparelho quando o altofalante estiver definido em alto.

> Se necessario, use protetor auditivo.

> ’C}CF > Volume

= Volume
Vocé pode definir o volume. A definicao vale para o altofalante do aparelho
basico.
Intervalo de definicdo: 0 a 15
= Teste
E emitido um som no volume definido.

= Alternativamente, selecione o botdo na tela de toque <,

6.2.4 Definir Auto Standby

Além de poder mudar para o standby manualmente (veja "Standby [ 57]"), vocé
também pode definir uma fungao de Auto standby. Depois de um tempo determinado
de inatividade, o aparelho entra no modo standby.

@ HLD6000 com uma conduta do 'farejador’ PLUS

Essa fungéo nao esta disponivel para manipulos do 'farejador' PLUS. Nestes
manipulos, a defini¢do é ignorada e o aparelho ndo muda automaticamente para o
modo de Standby. No entanto, continua a ser possivel mudar manualmente para o
modo de Standby. Tenha em atencao que, no caso de um manipulo do 'farejador’
PLUS, é necessario um tempo de funcionamento de, no minimo, 30 minutos e uma
nova calibragem apos o Standby.

T T Configurar > Auto Standby

= Standby desligado
Para desligar a fungédo de Standby automatico

= Definir tempo entre um e 15 minutos.
Para ligar a fungéo de Standby automatico

6.2.5 Definir a tela

Altere o tipo de tela se necessario.
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> iy > Ajuste da tela

= "Apresentacao do valor de medigao"

Para apresentar o valor de medicdo como diagrama de barras ou linear
Para ligar ou desligar a indicagéao do valor de medigao

"Eixo de valores"

"Eixo de valores grade": Para alterar entre apresentagao linear e logaritmica
"Eixo de valores décadas": Se for selecionada a exibi¢do logaritmica para o
"Eixo de valores grade", vocé pode definir se sdo exibidas 1, 2, 3 ou 4
décadas.

"Escalonar eixo de valores"
"Escalonamento automatico": Para ligar e desligar a escala automatica

"Limite superior (log.) exponente da tela": Se a escala automatica estiver
desligada e a exibigao logaritmica selecionada, vocé pode definir o
exponente do valor superior da tela.

"Valor maximo da tela (lin.)": Se a escala automatica estiver desligada e a
exibicao linear selecionada, vocé pode definir o valor superior da tela.

"Eixo do tempo"
Para alternar o eixo do tempo entre 15 s, 30 s, 60 s, 120 s, 240 s, 480 s,
960 s

"Unidades"(Para apresentagao da taxa de fuga)
g/a (definigao de fabrica)

Ib/yr

mbar /s

ozlyr

Pa m?/s

"Luminosidade"

"Luminosidade da tela": Para selecionar a luminosidade entre 20, 30, 40, 50,
60, 70, 80, 90, 100%

"Desligar tela apos": Para definir se a tela € desligada apds 30 s,

1 min.,2 min., 5 min., 10 min., 30 min., 1 h.

O tempo corre depois que um botéo na tela de toque ter sido acionado pela
ultima vez ou depois que houver uma alteragao do status (ultrapassagem do
valor limiar, ocorréncia de uma mensagem de adverténcia etc.).

"Limites da tela"

"Limite superior da tela (log.) Exponente": O valor exibido é limitado a esse
valor.

Sao possiveis os valores 0, 1. 2 ou 3.

"Limite superior da tela (lin.)": Para a determinacéo de um limite superior
(lin.), p. ex., entre 5,10, 20, 50, 100, 200 ou 300 g/a

38/92
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6.2.6 Definir o intervalo de tempo do pedido de calibragem

Vocé pode desligar o pedido de calibragem por tempo, ou definir intervalos de 30
minutos a 24 horas, depois dos quais sera exibido o pedido de calibragem.

17 S s Configurar > Pedido
2 Selecione "Desligado" ou defina um intervalo de tempo.

' I
3 Confirme com .

6.2.7 Definir pedido de troca de filtro

Veja também "Trocar suporte do filtro (todas as linhas de sniffer) [ 79]".
17 > Configurar > Pedido
2 Selecione "Ligar" ou "Desligar".
3 Se tiver escolhido "Ligar", vocé pode definir o periodo entre dois pedidos.
4

' l
Confirme com .

6.2.8 Mddulo 1/0

Informacgao sobre a introdugao: Instru¢des de operacdo 101000 Médulo 1/0O, n°® do
documento jiqc10

6.2.8.1 Efetuar a conexao entre o aparelho e o modulo /0

1 Desligue o aparelho.

2 Ligue o Mdédulo I/0 INFICON através de um cabo de dados na bucha M12 no
lado traseiro do aparelho, veja Aparelho basico [ 13]", fig. 2.

Ligue o HLD6000.
Ty > Configurar > Interfaces > Selecao de aparelhos
Selecione "l/O".

Confirme com &..

S G A W

6.2.8.2 Configurar as saidas analdgicas

Se necessario, ajuste a tensdo das saidas analdgicas.
Ty > Configurar > Interfaces > Médulo I/O > Saidas analégicas

2 Em "Config. Saida analdgica 1" ou "Config. Saida analdgica 2" selecione entre
— Através da interface
— Taxa de fuga linear

— Desligar

' l
3 Confirme com .
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6.2.8.3 Definir o valor de escala superior para 10 V da saida analdgica
Se necessario, defina qual a taxa de fuga representada na saida analdgica de 10 V.
Essa definicao so é valida se "Taxa de fuga linear" for selecionada para a
configuragéo da saida analdgica.
17 o> Configurar > Interfaces > Mddulo 1/0 > Escala analdgica
2 Para definir o valor de escala superior, insira um valor numeérico, por exemplo,
entre 10 g/a e 1000 g/a, através dos botdes.
3 Confirme com .
6.2.8.4 Configurar protocolo do médulo 1/10
Se necessario, defina o formato do protocolo do médulo 1/0.
7 > Configurar > Interfaces > Mddulo 1/0 > Protocolo
= Veja também "Descricéo de interfaces HLD6000, Documento n.° kirb43en1".
2 Selecione "ASCII", "LD", "Normal" ou "Simple".
3 Confirme com .
6.2.8.5 Configurar as saidas digitais
17 > Configurar > Interfaces > Modulo 1/0 > Saidas digitais
2 Selecione uma das 8 saidas digitais e atribua uma fungéo a ela:
— Valor limiar 1 ou 2
— CAL interna ativa
— CAL externa ativa
— PROOF ativa
— Adverténcia
— Erro
— CAL ou PROOF ativa
— Solicitagdo CAL
— Inicializagao
— Tecla de farejamento
— Barreira de luz
— Medicao
— Standby
— Farejador fechado
— Erro ou adverténcia
— CAL interna possivel
Selecione "Normal" ou "Inverso".
Caso necessario, atribua uma fungéo as demais saidas digitais.
Confirme com ¥,
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6.2.8.6 Configurar as entradas digitais

Se necessario, defina qual a funcao que vocé pretende executar através de um sinal
na entrada digital.

17 > Configurar > Interfaces > Modulo 1/0 > Entradas digitais

2 Selecione uma das 10 entradas digitais e atribua uma fungao a ela:
— Nenhuma funcao
— CAL externa
— Start
— Stop
— Excluir
— Selecgéao de Trigger (para poder usar essa fungao, defina a "Configuragao do

botédo do 'farejador
'farejador' [ 47]%).

para "Desligado", veja“Definir manipulo do

Selecione "Normal" ou "Inverso".
Caso necessario, atribua uma funcao as demais entradas digitais.

' I
5 Confirme com .

6.2.8.7 Definir unidades da interface

7 > Configurar > Interfaces > Mddulo 1/0 > Unidades
2 Selecione a unidade para a emissao das taxas de fuga entre:
— g/a (Definigdes de fabrica)
— Iblyr
—mbar /s
- ozlyr
- Pam?s

' l
3 Confirme com .

6.2.9 Modulo de barramento

No pen drive USB, fornecido com o HLD6000 e o moédulo de barramento BM1000,
vocé encontra arquivos adicionais sobre o tema mddulo de barramento. Também
inclui o arquivo GSD para PROFIBUS, que se encontra na pasta “..\Manuals\Interface
Description®.

Sobre os diferentes médulos de barramento da INFICON veja também “Acessorios e
pecas de reposicao [ 83]".

6.2.9.1 Efetuar a conexao entre o aparelho e o médulo de barramento

Para efetuar a conexao entre o modulo de barramento e o aparelho, faga o seguinte:

1 Desligue o aparelho.
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6.2.9.2

6.2.10

6.2.11

2 Ligue o médulo de barramento INFICON através de um cabo de dados na
bucha M12 no lado traseiro do aparelho, veja "Aparelho basico [ 13]", Abb. 2.

Ligue o HLD6000.
Ty > Configurar > Interfaces > Selecao de aparelhos
Selecione "Barramento" como modulo na bucha M12.

Confirme com &..

S G A W

Definir endereco do modulo de barramento

Vocé deve definir o valor nominal para o endereco fieldbus. No caso de PROFIBUS®
trata-se de um endereco de né. No caso do DeviceNet, trata-se da MAC ID.

Para Profinet e EtherNet/IP, essa definicdo n&o é relevante.
17 > Configurar > Interfaces > Modulo de barramento > Endereco
2 Use o teclado exibido para sua insergao.
3 Confirme com .

= O valor definido s6 sera assumido quando o HLD600O for reiniciado. Para isso,
desligue a tensao de alimentagéo e ligue-a novamente.

Definir o ambito das mensagens de erro

Vocé pode definir o &mbito da exibicao de mensagens de erro na tela do aparelho
durante a operacao. Tal definicdo pode ser feita pelo supervisor e operador
separadamente.
7 T Configurar > Configuragédo avangada > Erro informacgéo
2 Em "Informacao errada operador" ou "Informacgao errada supervisor", selecione
entre
-N.°
—N.° e texto

- N.°, texto e informacao

3 Confirme com o\,

Acesso as definigdes

Conceito de papéis

» Se vocé estiver conectado como "Supervisor", vocé pode efetuar todas as
alteragbes oferecidas no aparelho, protegé-lo contra alteracdes e verificar objetos
de ensaio quanto a sua estanqueidade.

» Se vocé estiver conectado como Operador, vocé pode alterar definigcbes, desde
que tal Ihe seja permitido, e verificar objetos de ensaio quanto a sua
estanqueidade. O dmbito das possibilidades de configuragdo depende, por um

42192
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6.2.11.1

6.2.11.2

6.2.11.3

lado, das definicdes de fabrica, e por outro, do Supervisor ter Ihe atribuido ou
revogado seus direitos. Se alguns parametros estiverem em cinza, vocé ndo pode
fazer alteragoes.

» Para a lista das autorizagbes dos parametros predefinidas, veja "Definicoes de
fabrica [ 24]".

Na linha do menu da tela de toque vocé pode ver qual papel esta ativo:

A A o} . , o]
Como Operador vocé vé o simbolo M, como Supervisor o simbolo ea.

Partida no estado de fornecimento

Durante a partida, é avaliado um nimero PIN armazenado.

No estado de fornecimento, o PIN determinado € "0000". Com ele, o aparelho &
inciado com a configuragao de Supervisor.

Partida apés atribuicdo do PIN

O Supervisor pode proteger definicdes existentes por meio da atribuigdo de um PIN.
Depois de um reiniciamento, o aparelho inicia com a configuragao de Operador. A
insercao do PIN correto permite mudar para Supervisor novamente.

Proteger as definicdes por atribuicao de PIN

v Vocé esta conectado como Supervisorg.
7 s Autorizagao > Supervisor > Atribuicao de PIN
2 Insira um numero de 4 digitos qualquer como PIN.

= Para proteger suas definigcdes, ndo escolha "0000", veja "Acesso as
definicdes [ 42]", Secao "Partida no estado de fornecimento".

Para remover a protegdo novamente, insira "0000" como PIN (definigdo de fabrica).

Se vocé como supervisor esquecer o PIN, entre em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Vocé encontra mais detalhes no texto de ajuda na insergéo do PIN.

Mudar de Supervisor para Operador
v Vocé esta conectado como Supervisorg.
- Sy s> Autorizagao > Operador

Se tiver criado um PIN para um Operador, em alternativa desligue e volte a ligar o
aparelho.

Mudar de Operador para Supervisor

7 S s Autorizagao > Supervisor

2 Insira o PIN criado para a conexao como "Supervisor".
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6.2.11.4 Alterar as autoriza¢des de parametros

R . . o)
v Vocé esta conectado como Supervisor e,

1

%s > Parametros > Parametro autorizacéo

= E exibida uma lista de todos os parametros, inclusive a atribuicéo a
Supervisor e Operador.

Para alterar a atribuicdo de pardmetros na lista exibida, aperte uma entrada
como Supervisor.

= Ao apertar uma entrada, a atribuicao exibida alterna entre Supervisor e
Operador.

Para descartar a alteragao, pressione ® ou, para confirmar a alteragéo,

- {
pressione .

= Sobre as definicdes de fabrica, veja “Definicdes de fabrica [ 24]"

6.2.12 Salvar parametros

Independentemente de seus direitos, vocé pode selecionar parametros e salva-los em

um pen drive USB.

R . .0 o
v Vocé esta conectado como Supervisoram ou como Operador M.

1
2
3
4

=

Conecte um pen drive USB a conexdo USB do aparelho.
% > Parametros > Salvar

Faca a selecao de todos ou de parametros individuais.
Confirme com %,

Caso necessario, vocé pode transferir novamente os parametros salvos ao
aparelho, veja "Carregar parametros [ 44]".

6.2.13 Carregar parametros

. o] N N . N
ComoSupervisor aa vocé transfere todos os parametros do arquivo de parametros

selecionado do pen drive USB para o aparelho.

. o . ~ .
Se estiver conectado como Operador M, s6 serao transferidos para o aparelho os

parametros do arquivo para os quais vocé tem direito ao acesso.

A i .0 o)
v Vocé esta conectado como Supervisor em ou como Operador M.

1

2
3
4

Conecte um pen drive USB a conexao USB do aparelho.
% > Parametros > Carregar
Selecione um arquivo de parametros.

' l
Confirme com .

44192
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6.2.14 Funcao Ligar ou desligar "captura de tela"
Para poder salvar capturas de tela em um pen drive USB, ative a funcao "Captura de
tela". Vocé pode usar capturas de tela no contato com o servigo da INFICON.
1 Insira um pen drive USB com formatagéo FAT na conexdo USB do aparelho.
2 o> Ajuste da tela > Captura de tela

3 Em "Captura de tela com botéo do ‘farejador™, selecione "Ligado" ou

"Desligado".
4 Confirme com &n.

Para mais informagdes sobre salvar capturas de tela, veja “Medigéo [ 53]".
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6.3

6.3.1

Um valor limiar

Dois valores limiares

gla
mbar I/s”
Ib/yr

oz/yr

INFICON
DefinicOes para as medicoes

Definir valores limiares

Definindo valores limiares vocé determina a quantidade maxima de gas que vocé
deseja tolerar num objeto de ensaio.

Vocé define apenas o valor limiar 1. Para os valores, veja também a seguinte tabela.

Nao é preciso usar o botdo no manipulo do 'farejador' para alternar entre um e outro
valor limiar.

1 *% > Valores limiares > Taxa de fuga valor limiar 1
2 Defina.
ou

Vocé também pode definir um valor limiar 1 e um valor limiar 2 e alternar entre ambos
os valores limiares durante a medigdo apertando o botdo na conduta do 'farejador'..

Vocé so6 pode usar o valor limiar 2, se a fungao para o botao da conduta do 'farejador’
estiver definida em "Valor limiar", veja "Definir manipulo do ‘farejador' [ 47]".

1 %> Valores limiares > Taxa de fuga valor limiar 2

2 Defina.

Exemplo de dois valores limiares:

Para detectar fugas, efetue a medicao da sensibilidade do objeto de ensaio com valor
limiar baixo sem apertar o botao da conduta do 'farejador'.

Se o aparelho detectar uma fuga, aperte o botdao da conduta do 'farejador' para medir
0 objeto de ensaio com o valor limiar 2 mais alto.

Ambitos de definigédo

Unidade Valor limiar inferior Valor limiar inferior da Valor limiar superior

conduta do ‘farejador’
SMART

1,0 0,5 99,0

4x10° 4x10° 3,9x10"

2x10° 1 1x 10

0,04 0,02 1,76

4x107 4x107 3,9x10°

3 -1
Pam xs

Tab. 3: Ambito de definigdo para valores limiares

46 /92
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6.3.2

Condigao

Valor limiar ndo
alcangcado

Valor limiar ultrapassado

Acompanhamento
acustico dos resultados
de medicao

6.3.3

Configuragéo das
teclas

lluminagéo
Luminosidade
lluminagédo da fungéo
de alarme

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Definir perfil de alarmes para valores limiares

Vocé pode definir como vocé deseja ser informado acusticamente sobre os resultados
de uma medigao.

> % > Valores limiares > Alarme do valor limiar

Perfil de alarme Pinpoint  Perfil de alarme Setpoint  Perfil de alarme Trigger

Recomendado para O volume sonoro & Quando o valor limiar

localizagao precisa da proporcional a taxa de selecionado é

fuga. fuga. ultrapassado, é emitido
O som do sinal acustico um sinal de dois tons.
altera a sua frequéncia

dentro de uma janela pelo

valor limiar.

- Sem som Sem som

Som acustico com Sinal de dois tons

frequéncia crescente

< 1/10 valor limiar: = -
Baixa frequéncia

>1/10 valor limiar até 10 x
valor limiar:
Frequéncia crescente

> 10 x valor limiar:
Alta frequéncia

Definir manipulo do ‘farejador’

- Sy > Configurar > Conduta do 'farejador’

Com o botao no manipulo do 'farejador' vocé pode alternar entre ambos os valores
limiares.

Vocé pode ligar ou desligar essa fungao: "Valor limiar" ou "Desligar".
Sobre os valores limiares, veja “Definir valores limiares [+ 46]".
Para trocar os valores limiares, veja “Medigao [ 53]“.

Vocé pode definir varios niveis da luminosidade da iluminagdo do manipulo do
'farejador’.

lluminagao na ultrapassagem do valor limiar. Ha 3 definigbes possiveis:

Desligado, Mais claro, Piscar.
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6.3.4 Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART

Se vocé utilizar uma conduta do 'farejador' SMART, vocé pode farejar varios gases
diferentes. Estado predefinidos R22, R32, R134a, R404A, R407C, R410A, R1234yf e
R1234ze. Além desses, vocé pode selecionar mais 3 gases daqueles que o aparelho
é capaz de detectar.

Gases predefinidos Selecionar gas predefinido
%5 > Gas

2 Defina o gas desejado.

= Se voceé tiver calibrado um gas predefinido internamente e mudar para um
outro gas predefinido, vocé nao precisa calibrar novamente.

= Se voceé tiver calibrado um gas predefinido externamente e mudar para um
outro gas predefinido, o aparelho lhe pede para efetuar uma calibragem.

Gases definidos pelo  |ngerir nomes para gas definido pelo usuario

usuario
Vocé pode introduzir um maximo de 3 gases adicionais a sua escolha e defini-los

mais tarde, desde que eles possam ser detectados pelo aparelho. Vocé recebe as

informacgdes referentes da INFICON.
17 > Configurar > Configuragado avangada > User Gases SMART

2 Em <Nome User Gas 1> ou <Nome User Gas 2> ou <Nome User Gas 3>,

introduza o nome desejado.

= Vocé pode definir os valores para o gas especifico do usuario desejado.

Definir valores para gas definido pelo usuario

Possibilidade 1: Calibre o aparelho com fuga de ensaio externa com o gas desejado.
1 %> Gas
2 Defina o gas definido pelo usuario desejado.

= Na janela de definicdes sob "Fator User Gas", o fator de calibragem deve

permanecer em "0".

3 Depois vocé pode efetuar uma calibragem com a fuga de ensaio externa, veja
"Calibrar com fuga de ensaio externa [ 52]".

Possibilidade 2: Calibre o aparelho sem fuga de ensaio externa com o gas desejado.
v Vocé dispée de um COOL-Check interno como base para a calibragem com o
refrigerante R134a

v Vocé conhece o fator de calibragéo para a correcao de desvio automatica. Para a
maioria dos gases vocé pode obter os fatores de calibragem necessarios da
INFICON.
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1 *>Gas
2 Defina o gas definido pelo usuario desejado.

3 Na mesma janela, em "Fator User Gas" insira o fator de calibragem que pediu
da INFICON.

P . 3
= Durante o calculo das unidades dos User Gases em mbar I/s e Pam’/s,
parte-se de uma massa molar de 96. Se tal ndao for muito exato, calibre
externamente com um valor de fuga de teste na unidade respectiva.

4 Depois vocé pode efetuar uma calibragem com o COOL-Check interno, veja
"Calibrar com COOL-Check interno [+ 51]".

6.3.5 Detectar R290 com conduta do 'farejador' para R600a/

Indicagéo para ligar a
medi¢cdo R290

Outras preparagoes

R290

Com uma conduta do 'farejador' para R600a vocé também pode detectar R290
(propano).

~ %> Gas

Ative a opgao para apresentar um texto de indicagdo na linha de status da tela de
medi¢ao para a medi¢gao R290.

Selecgéo Indicagdo na linha de status
R600a R600a
R290 R290 @ R600a

Observe também o seguinte:
A sensibilidade de medicao para R290 é aprox. 7% mais alta que para R600a.
Vocé tem a possibilidade

 de calibrar com uma fuga de ensaio externa com R290, para evitar exibicoes
exageradas ou

« calibrar com uma fuga de ensaio externa com R600a.
Ao farejar R290, os resultados da medic&o s&o exibidos 7% mais altos.

Por isso, € recomendavel definir o valor limiar 7% mais alto que para o farejamento de
R600a.
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Se a calibragem foi feita, por exemplo, em g/a, e as unidades depois forem mudadas
para mbar I/s ou Pa m?’/s, os valores medidos se tornam inexatos. Pois ao converter
as unidades do R600a e do R290, parte-se de uma massa molar média de 51 g/mol
para ambos os gases.

> Por isso, calibre diretamente na unidade desejada para obter a maior exatidao
possivel. No certificado de inspeg¢ao da fuga de calibragem vocé encontra
informagdes sobre taxas de fuga em unidades diferentes.

6.3.6

6.3.6.1

Calibragem

Momento e tipo da calibragem

O aparelho deve ser calibrado diariamente e apds uma troca de operador.

HLD6000 com uma conduta do 'farejador’ PLUS

Um HLD6000, ao qual esteja conectada uma conduta do ‘farejador' PLUS,
tipicamente deve estar em operagao, no minimo, por 30 minutos. Sé entao sao
alcangadas todas as propriedades do filtro e da medic¢ao.

Além disso, uma calibragem é necessaria apds o0s seguintes eventos:

» Troca da conduta do 'farejador' (tempo de espera minimo de 20 apds conectar
uma conduta do 'farejador' PLUS)

» Troca da ponta do 'farejador’
» Troca entre os gases

* Pedido de calibragem pelo sistema

Se vocé inserir uma fuga de ensaio COOL-Check, vocé pode calibrar o aparelho mais
facilmente.

O COOL-Check ¢é integrado na placa de base, veja também “Trocar fuga de ensaio
(apenas SMART) [ 77]".

A taxa de fuga do COOL-Check é compensada por temperatura e, assim, permite a
exatidao necessaria para a calibragem. A fuga de ensaio do COOL-Check inclui o
R134a.

A calibragem mais precisa é obtida com as fugas de ensaio externas. As fugas de
ensaio sao validas para um gas cada e nao dependem da temperatura.

Ao usar uma conduta do 'farejador' para R744 (CO,) ou uma conduta do 'farejador’
para R600a/R290, vocé pode apenas calibrar com uma fuga de ensaio externa.

O gas, que sai da fuga de ensaio, pode ser transportado por correntes fortes de ar.

50/92
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Considere isso se, por exemplo, houver um ventilador ao seu redor. Se houver
correntes de ar muito fortes, vocé obtera resultados errados durante a calibragem.

Se tiver montado uma mangueira de conexao para a ponta do 'farejador', antes de
calibrar com o COOL-Check interno, encaixe uma anilha de centragem para a
redugao da abertura de calibragem, veja "Usar mangueira de conexao para a ponta
do 'farejador' [ 32]". A anilha de centragem esta contida no ambito do fornecimento
de um kit com mangueiras de conexao para a ponta do 'farejador'.

Calibre o aparelho ndo antes que cinco minutos apos o iniciamento. Depois da fase
de aquecimento do aparelho é garantido que o aparelho calibre corretamente.

6.3.6.2 Calibrar com COOL-Check interno

O COOL-Check tem uma vida util de cerca de 2 anos. 3 meses antes do vencimento
desse prazo, o aparelho basico indica que a vida util estd acabando. Por isso, vocé
nao deve armazenar COOL-Checks. Mantenha o COOL-Check em local fresco. Veja
também "Trocar fuga de ensaio (apenas SMART) [ 77]".

Com

calibragem

Fig. 12: Tela na calibragem interna

1 Para calibrar o aparelho com o COOL-Check interno, mude para a tela de

medicio .
2 Ha 2 possibilidades:

= Se foi solicitada uma calibragem, leve a ponta do 'farejador' a abertura de
calibragem no lado de frente do aparelho basico. A calibragem ¢é efetuada
automaticamente.

= Se nao foi solicitada nenhuma calibragem e vocé quiser calibrar mesmo
assim, leve a ponta do 'farejador’, apertando o botdo do manipulo do
'farejador', a abertura de calibragem no lado de frente do aparelho basico. A
calibragem é efetuada automaticamente.
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Se vocé ndo apertar o botdo do manipulo do 'farejador’, a calibragem sera
apenas verificada, veja "Verificar calibragem com COOL-Check interno
[ 53]".

3 Durante a calibragem, mantenha a conduta do 'farejador' quieta e reta.

= A tela mostra as fases individuais da calibragem e informa se a calibragem foi
bem-sucedida.

6.3.6.3 Calibrar com fuga de ensaio externa

O gas, que sai da fuga de ensaio, pode ser transportado por correntes fortes de ar.
Considere isso se, por exemplo, houver um ventilador ao seu redor. Se houver
correntes de ar muito fortes, vocé obtera resultados errados durante a calibragem.

17 s Configurar > Fuga de ensaio externa

2 Insira a taxa de fuga para a calibragem do gas de ensaio e confirme com b No
certificado de inspecéo da fuga de calibragem vocé encontra informagdes sobre
taxas de fuga em unidades diferentes.

= Em alternativa, defina a taxa de fuga através da tela de calibragem na tela de
toque, veja também a figura seguinte e o passo 5.

3 Mude para a tela de medigéao .

4 Para a calibragem externa, selecione Q.

Fig. 13: Tela na calibragem externa

5 Se quiser alterar a taxa de fuga exibida (aqui no exemplo: 12.3 g/a), vocé pode
fazé-lo depois de pressionar o valor. Para mais informacdes, veja "Composi¢do
da tela de toque [ 15]".

6 Segure a ponta do 'farejador' na abertura da fuga de ensaio externa e inicie a
calibragem apertando o botdo verde na tela de toque ou apertando o botdo do
manipulo do 'farejador.

7 Mantenha a conduta do 'farejador’ quieta e reta enquanto o aparelho calibra.
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= A tela mostra as fases individuais da calibragem e informa se a calibragem foi
bem-sucedida.

6.3.6.4 Verificar calibragem com COOL-Check interno

Vocé também pode verificar a calibragem sem alterar os valores de calibragem. Vocé
€ informado sobre se é necessaria uma calibragem.

1 Alterne para a tela de medicao.

2 Insira a ponta do 'farejador' na abertura de calibragem no lado dianteiro do
aparelho basico, sem apertar o botdo no manipulo do 'farejador'.

3 Mantenha a conduta do 'farejador’ quieta e reta enquanto o aparelho verifica a
calibragem.

= Aparece uma mensagem se a calibragem ainda esta em ordem ou se o
aparelho deve ser calibrado novamente.

= Se 0 aviso respectivo aparecer na tela de medigéo, aperte o botao no
manipulo do 'farejador' para farejar.

6.4 Medicao

/\ ADVERTENCIA

Perigo de choque elétrico devido a pegas condutoras de tenséo

Pode haver transmissao de tensao elétrica através da ponta do 'farejador' e causar
danos materiais e ferimentos em pessoas.

> Nao toque nenhuma peca condutora de tensdo com a ponta do 'farejador’.

> Antes de iniciar o ensaio de estanqueidade, desligue os objetos de ensaio com
acionamento elétrico da rede e se proteja contra uma religagao acidental.

/\ ADVERTENCIA

Perigo de danos aos olhos
Os LEDs produzem uma luz concentrada que pode danificar os olhos.

> Nao olhe para os LEDs por muito tempo ou a curta distancia.
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/A\ CUIDADO

Perigo de choque elétrico devido a liquidos aspirados

Liquidos aspirados podem causar curto-circuito, danos materiais e ferimentos em
pessoas.

> Nao aspire nenhum liquido para dentro do aparelho.

> Em ambientes umidos, utilize a ponteira anti-agua, .

v" Uma conduta do 'farejador' esta ligada ao aparelho basico.

v O aparelho foi inicializado e aquecido, veja "Ligar [ 35]". Um HLD6000, ao qual
esteja conectada uma conduta do 'farejador' PLUS tipicamente deve estar em
operagao, no minimo, por 30 minutos para garantir a sensibilidade completa.

v O aparelho esta calibrado, veja "Momento e tipo da calibragem [ 50]".

v Vocé efetuou todas as definicdes de medicao necessarias para a sua medicao,
veja "Definicdes para as medi¢des [ 46]".

v’ Para locais de dificil acesso, utilizou uma ponta do 'farejador' flexivel ampliada e,
opcionalmente, flexivel, veja "Usar ponta do 'farejador’ flexivel [ 31]".

v' Em alternativa, montou uma mangueira de conexao na sua ponta do 'farejador’,
veja "Usar mangueira de conexao para a ponta do 'farejador' [ 32]".

1 Mantenha a ponta do 'farejador' préxima ao possivel local de fuga.
= A ponta pode tocar no objeto de ensaio.

2 Para testar um cordao de solda ou local similar, a ponta deve ser movimentada
ao longo do percurso com uma velocidade menor que 2,5 cm/s.

3 Quando verificar um local, mantenha a conduta do 'farejador' no local durante
no minimo 1 segundo.

4 Se tiver ativado a fungdo do botdo no manipulo do 'farejador’, veja "Definir
manipulo do 'farejador' [ 47]", vocé tem as seguintes possibilidades:

= Botdo no manipulo do 'farejador' ndo apertado: Medigao considera valor
limiar 1

= Botdo no manipulo do 'farejador' apertado: Medigéo considera valor limiar 2.

Se tiver ativado a fungao "Captura de tela", veja "Funcéao Ligar ou desligar "captura de
tela" [ 45]", vocé pode salvar uma captura de tela apertando o botdo no manipulo do
‘farejador’.

Se a fungao do botéo estiver ativada no manipulo do 'farejador’, a captura de tela sera
efetuada adicionalmente a comutacao para o valor limiar 2.

Se houver uma fuga, ela sera indicada na tela, com LEDs no manipulo do 'farejador'
e, conforme as suas definicdes, também acusticamente.
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6.5 Dados de medicao

6.5.1 Registrar dados de medicao
Vocé pode salvar dados de medi¢gao em arquivos com formato TXT. O aparelho cria
um novo arquivo TXT a cada hora.

Ha aprox. 16 MB de memoria livre na memoéria interna. Se estiver definido um
intervalo de armazenamento de 500 ms, ela durara aprox. 24 horas.

Alternativamente, vocé pode salvar os dados de medicdo em um pen drive USB até
32 GB (formatado no sistema de arquivos FAT).

Iniciar registro

1 *% > Gravador > Configuragao do gravador
= Alternativamente, selecione o botado na tela de toque ®.

2 Selecione uma das seguintes possibilidades:
"Lugar de armazenamento": "USB" ou "interno"
"Intervalo de memaria": "100 ms", "200 ms", "500 ms", "1 s", "2 s" ou "5s"

3 Se tiver selecionado "USB" como lugar de armazenamento, ligue o pen drive
USB a conexao USB do aparelho.

Em "registro de dados", selecione o botéao "Ligar".
5 Inicie o registro de dados com o botao by

= Se vocé desligar o aparelho ou remover o pen drive USB no lugar de
armazenamento "USB", sem concluir o registro de dados antes, vocé perde
os dados da hora atual de gravagao.

Interromper o registro

1 %> Gravador > Configuragao do gravador
= Alternativamente, selecione o botdo na tela de toque ®.
2 Em "registro de dados", aperte o botao "Desligar".

3 Interrompa o registro de dados com o botédo o

6.5.2 Avaliar dados de medicao

Um arquivo com dados de medigao esta construido da seguinte forma:

Exemplo

// Record file: \L0O000001.txt

// Created by HLD6000CU V0.11.02.18681
// HLD6000CU Ser.-No.: 00000000000

// HLD6000 Ser.-No.: 00000000000

// HLD600OMB V0.22.06(1.04.00)
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// Probe V1.00

// Probe Ser.-No.: HLD5000 probe
// Probe Type: SMART (R134A)

// I01000 V0.05.00(0.02.02)

// I01000 Ser.-No.: 00000000000
// BM1000 not connected

// Start time: 23.06.2014 08:58:25
Time Leakrate[g/a] Status

.0 .82E-02 MEASURE

.82E-02 MEASURE

.16E-03 MEASURE

.29E-02 MEASURE

.00E+00 MEASURE

.02E-02 MEASURE

.75E-03 MEASURE

.43E-03 MEASURE

.43E-03 MEASURE

.00E+00 MEASURE

.20E-03 MEASURE

.71E-02 MEASURE

.52E-02 MEASURE

DU BEWWNNRREOO
cCUoUoUOoOUTO UlTo U
PR OOWWR ORISR

No exemplo da figura, o registro de dados foi iniciado no dia 23.06.2014 as 8:58:25
horas. Partindo desse horario, um resultado de medicao foi registrado a cada 500
milésimo de segundo.

1.82E-02 significa 1,82 x 10 como taxa de fuga por ano.

Sao possiveis as seguintes entradas de status:

Entrada de status Significado

DESCONHECIDO Desconhecido, p.ex., por ndo haver
comunicagao

RUNUP Inicializagao

STANDBY Standby

MEASURE Medicao

ERROR (xxx) Erro (nUmero do erro)

WARNING (xxx) Adverténcia (numero da adverténcia)
CAL Calibragem

Transferir dados de medicao da memoria interna para
pen drive USB

Vocé pode transferir dados de medigcao da memdria interna para um pen drive USB
conectado.

17 Conecte um pen drive USB a conexao USB do aparelho.

2 %> Gravador > Copiar

3 Selecione os arquivos que deseja copiar.

4

Confirme sua selegao com Q.

56 /92

HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)



INFICON Operagéao | 6

6.5.4 Apagar os dados de medicao

Se a memodria interna ndo tiver mais espaco para o registro de dados, vocé pode
apagar dados de medicéo.

1 * > Gravador > Excluir
2 Selecione os dados que deseja apagar.

3 Confirme sua selegdo com Q.

6.6 Standby

Ao selecionar o botdo @ na tela de medigcao do aparelho, o aparelho entra em estado
de repouso.

Com o botéo @ ou apertando o botdo no manipulo do 'farejador', vocé ativa o
aparelho novamente.

Se o aparelho estava no modo de standby por mais de 25 segundos, vocé também
pode ativar o aparelho movimentando a conduta do 'farejador'.

6.7 Diagnostico

Sobre a lista de adverténcias ativas

> % > Adverténcias ativas

Servico

O menu Servigo é protegido por senha. Definicdes no menu Servigo devem ser feitas
somente apds um treinamento especial pelo Servigo INFICON.

Histéricos
1 s Histéricos > Histoérico erros e adverténcias

2 N > Histéricos > Histérico calibragem

Atualizacao
- N> Atualizagao

Para indicagdes adicionais sobre o procedimento durante uma atualizagao, veja
"Atualizar o software [ 61]".

6.8 Carregue informacdes sobre o aparelho

Vocé pode carregar informagdes sobre os parametros definidos e os estados de
operacgao do aparelho.
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1 Selecione o botédo de navegagéo il

2 Faca sua selegao apertando um dos seguintes botdes:
- Aparelho basico
- COOL-Check
- Modulo 1/0
- Lista dos parametros
- Conduta do 'farejador’
- Comando do aparelho
- Médulo de barramento

= S&o exibidas as informacdes especificas ao aparelho armazenadas.
3 Confira as informacgoes desejadas. Fazem parte destas, por exemplo,

= sob "Aparelho basico", as informacdes sobre a versao do software, nimero
de série do aparelho, horas de operacao e temperatura interna da caixa

= sob "COOL-Check", as informagbes sobre a taxa de fuga dependente da
temperatura e sobre o tempo de uso restante,

= sob "Conduta do 'farejador™, informagdes sobre a versao do software,
numero de série e gas usado,

= sob "Comando do aparelho", informacdes sobre o sistema operacional e
versao do software.

4 Para poder visualizar todas as informacgoes, aperte os niumeros de série
exibidos abaixo.

6.9 Lista dos parametros

Vocé pode visualizar todas as configuracdes do aparelho. Para alteragbes, vocé
necessita dos direitos necessarios "Acesso as definicdes [ 42]".

Com ajuda da lista dos parametros vocé pode efetuar varias alteragdes num local
sem ter que navegar por arvores de menu diferentes, veja "Caminho do menu
[ 85]".

1 1> Lista dos parametros
= Alternativamente, selecione "Qﬁ > Parametros > Lista dos parametros".
2 Para alterar parametros individuais, aperte uma entrada na tela de toque.

Confirme as suas alteragdes com 1 ou cancele com o botao .

Sao exibidos os seguintes parametros:

» Saida analdgica limite superior, veja "Definir o valor de escala superior para 10 V
da saida analdgica [ 40]"

» Desligar tela apos, veja "Definir a tela [ 37]"
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Luminosidade da tela, veja "Definir a tela [ 37]"

Valor maximo do diagrama (log.), veja "Definir a tela [ 37]"
Valor maximo do diagrama (lin.), veja "Definir a tela [ 37]"
Limite superior da tela (lin.), veja "Definir a tela [ 37]"

Limite superior da tela (log.), veja"Definir a tela [ 37]"

Unidade de visualizagao taxa de fuga, veja "Definir a tela [ 37]"
Escala automatica, veja "Definir a tela [ 37]"

Endereco do modulo de barramento, veja "Definir endereco do médulo de
barramento [ 42]"

Registro de dados, veja "Registrar dados de medigao [ 55]"

Data, veja "Defina a data e a hora [ 36]"

Diagrama da taxa de fuga, veja "Definir a tela [ 37]"

Fator User Gas 1, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador’' SMART [ 48]"
Fator User Gas 2, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART [ 48]"
Fator User Gas 3, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART [ 48]"
Informacao errada operador, veja "Definir o ambito das mensagens de erro [ 42]"

Informagao errada supervisor, veja "Definir o ambito das mensagens de erro
[ 42]"

Pedido de troca de filtro, veja "Definir pedido de troca de filtro [ 39]"
Intervalo de troca de filtro, veja "Definir pedido de troca de filtro [ 39]"

Gas da conduta do 'farejador' R600a, veja "Detectar R290 com conduta do
‘farejador' para R600a/R290 [ 49]"

Gas da conduta do 'farejador' SMART, veja "Definir gas para a conduta do
‘farejador' SMART [+ 48]"

Protocolo do médulo 1/O, veja "Médulo /O [+ 39]"
Intervalo de Auto Standby, veja "Definir Auto Standby [ 37]"

Intervalo de pedido de calibragem, veja "Definir o intervalo de tempo do pedido de
calibragem [ 39]"

Fator de calibragao, veja "Calibragem [ 50]" (alteravel pelo Servigo)

Config. Saida analdgica 1 - 2, veja "Configurar as saidas analégicas [ 39]"
Configuragéo dig. Saida 1 - 8, veja "Configurar as saidas digitais [ 40]"
Configuragéo dig. Entrada 1 - 10, veja "Configurar as entradas digitais [ 41]"
Volume, veja "Definir o volume [ 37]"

Taxa de fuga Valor limiar 1, veja "Definir valores limiares [ 46]"

Taxa de fuga Valor limiar 2, veja "Definir valores limiares [ 46]"

Exibir valor de medigao, veja "Definir a tela [ 37]"
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* Moddulo na bucha M12, veja "Médulo 1/0 [ 39]"

» Nome User Gas 1, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART [ 48]"
* Nome User Gas 2, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART [ 48]"
+ Nome User Gas 3, veja "Definir gas para a conduta do 'farejador' SMART [ 48]"
» Fase, veja "Calibragem [ 50]" (alteravel pelo Servigo)

» Fuga de ensaio externa, veja "Calibrar com fuga de ensaio externa [ 52]"

» Unidade de interface taxa de fuga, veja "Definir unidades da interface [ 41]"

» Config. do alarme da iluminagao do 'farejador’, veja"Definir manipulo do
‘farejador' [ 47]"

» Luminosidade da iluminagao do ‘'farejador’, veja "Definir manipulo do
‘farejador' [ 47]"

» Configuracao do botao do 'farejador’, veja"Definir manipulo do 'farejador' [ 47]"

» Alarme audio do valor limiar, veja "Definir perfil de alarmes para valores limiares
[ 47]"

» Captura de tela com botao do 'farejador’, veja "Fungéo Ligar ou desligar "captura
de tela" [+ 45]"

* Intervalo de memoéria, veja "Dados de medicao [ 55]"

* Lugar de armazenamento, veja "Dados de medi¢éo [ 55]"
* Idioma, veja "Definir o idioma [ 36]"

* Hora, veja "Defina a data e a hora [ 36]"

» Apresentar adverténcias, veja " Mensagens de adverténcia e de erro
[ 64]" (alteravel pelo Servico)

» Eixo de valores décadas, veja "Definir a tela [ 37]"
» Eixo de valores grade, veja "Definir a tela [ 37]"

» Eixo do tempo escala, veja "Definir a tela[* 37]"

6.10 Redifinir definicdes de fabrica

E possivel redefinir as definicdes de fabrica do aparelho separadamente das
definicdes do comando do aparelho, do aparelho basico ou da autorizagao de
parametros.

Perda de defini¢des e direitos de acesso
Apos a redefinicdo das definicdes de fabrica, na memoria do aparelho existem

apenas as definicoes de fabrica do fabricante. O software do aparelho néo é reposto

com a redefinicao das definicdes de fabrica.

1 00 > Parametros > Redefinir
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2 Faca a sua selecao:

= Se desejar redefinir as definigbes para o comando do aparelho, como as
definicdes de apresentacdo, aperte o botdo "Reset" junto a "Definicées de
Comando do aparelho". Veja também "Definicdes de fabrica [ 24]".

= Se, por exemplo, vocé desejar redefinir as definicbes de medi¢gdo como
valores limiares, aperte o botao "Reset" junto a "Definicdes basicas do
aparelho". Veja também "Defini¢des de fabrica [ 24]".

= Se desejar redefinir as definigbes de fabrica para os direitos de acesso,
aperte o botao "Reset" junto a "Autorizagao de parametros". Veja também
“Definicoes de fabrica [ 24]", tabela 2.

= Para repor o aparelho para o estado de fornecimento, aperte
consecutivamente todos os botdes "Reset".

Ver também em

Salvar parametros [ 44]

6.11 Atualizar o software

As atualizagdes do software da INFICON s&o gravadas com ajuda de um pen drive
USB. Sobre a funcao de atualizagdo do aparelho:

- s Atualizagcao

E possivel fazer uma atualizago,

* se uma ou mais atualizacdes estiverem disponiveis no pen drive USB, porém, no
maximo uma atualizag¢éo por tipo (aparelho basico, comando do aparelho,
conduta do 'farejador’, médulo 1/0),

* se, no caso de "Conduta do 'farejador™ ou "Mdédulo I/Q", essas partes estiverem
ligadas livre de falhas e disporem de uma funcao de atualizacao.

Os botoes correspondentes no menu de atualizagdo, como "Aparelho basico",
"Comando do aparelho", "Conduta do 'farejador™ e "Mddulo 1/0" séo ativados e
podem ser acionados individualmente.

Botdes inativos podem ser reconhecidos por sua cor cinza.

OBSERVAGAO

Perda de dados por interrupgao da conexao

> Nao desligue o aparelho e ndo remova o pen drive USB enquanto o software
estiver sendo atualizado.
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» Depois de concluir as atualizagbes do software, desligue o aparelho e ligue-o
novamente.

6.11.1 Atualizar o software do aparelho basico

O software esta contido no arquivo denominado
"Flash_HLD6000_Main_Vxx.xx.xxx.bin".

1 Copie os arquivos para o diretério raiz de um pen drive USB.
2 Conecte o pen drive USB a conexao USB do aparelho.
3 > Atualizacéao > Aparelho basico

= As informagdes sobre a versao do novo software, do software atual e o
Bootloader sao indicadas.

Verifique as informagdes sobre a verséo.
Selecione a tecla “Start” para iniciar a atualizagao.

N&o desligue o aparelho e nao remova o pen drive USB enquanto o software
estiver sendo atualizado!

7 Siga as instrugdes na tela sensivel ao toque e espere até a atualizagao estar
concluida.

8 Se o sistema emitir a adverténcia 104 ou 106, feche-o com ®

6.11.2 Atualizar o software do comando do aparelho

O software esta localizado em 2 arquivos identificados como
"HLD6000CU_IFC_Vx.xx.xx.exe e HLD6000OCU_IFC_Vx.xx.xx.key".

1 Copie os arquivos para o diretério raiz de um pen drive USB.
2 Conecte o pen drive USB a conexao USB do aparelho.
3 X Atualizagdo > Comando do aparelho

= Sao exibidas informagdes sobre a versao do software atual e do novo
software.

Verifique as informagdes sobre a verséao.
5 Selecione a tecla “Start” para iniciar a atualizagao.

= Nao desligue o aparelho e ndo remova o pen drive USB enquanto o software
estiver sendo atualizado.

6 Siga as instrugbes na tela sensivel ao toque e espere até a atualizagao estar
concluida.

6.11.3 Atualizar o software da conduta do 'farejador’

O software da conduta do 'farejador' HLD6000 pode ser atualizado do aparelho
basico, quando a conduta do 'farejador' estiver ligada e funcionando perfeitamente.
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O software esta contido no arquivo denominado
"Flash_HLD6000_Probe_Vxx.xx.xxx.bin".

1
2
3

Copie os arquivos para o diretorio raiz de um pen drive USB.
Conecte o pen drive USB a conexao USB do aparelho.
R[> Atualizagdo > Conduta do 'farejador’

= As informagdes sobre a versdo do novo software, do software atual e o
Bootloader sao indicadas.

Verifique as informagdes sobre a versao.
Selecione a tecla “Start” para iniciar a atualizagao.

= Na&o desligue o aparelho e ndo remova o pen drive USB enquanto o software
estiver sendo atualizado.

6.11.4 Atualizar o software do modulo 1/0

O software do médulo 1/0 pode ser atualizado a partir do HLD6000, quando o modulo

I/O estiver ligado e funcionando perfeitamente.

O software esta contido no arquivo denominado "Flash_lO1000_Vxx.xx.xxx.bin".

1
2
3

Copie os arquivos para o diretorio raiz de um pen drive USB.
Conecte o pen drive USB a conexao USB do aparelho.
A > Atualizaggo > Médulo /O

= As informagdes sobre a versdo do novo software, do software atual e o
Bootloader sao indicadas.

Verifique as informagdes sobre a verséao.
Selecione a tecla “Start” para iniciar a atualizagao.

= Na&o desligue o aparelho e ndo remova o pen drive USB enquanto o software
estiver sendo atualizado.

Siga as instrugbes na tela sensivel ao toque e espere até a atualizagéo estar
concluida. Os seguintes avisos sédo exibidos na tela sensivel ao toque apos
selecionar a tecla “Start”:

= Conectar e ligar [01000.
= Ativar o modo boot (ligar e desligar DIP S2.3).
= Se o0 LED de STATUS piscar a verde, prima OK.

6.12 Desligar

Vocé pode desligar o aparelho a qualquer hora no interruptor de rede. Os parametros

definidos no aparelho permanecem armazenados.
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Mensagens
adverténcia

Mensagens

NO

1xx Erros do sistema

W102

W104
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7/ Mensagens de adverténcia e de erro

Durante a operagao, a tela mostra informacdes que auxiliam na operagao do
aparelho. Junto com os valores de medigéo, sdo mostrados os estados atuais do
aparelho, instru¢cdes de operacéo e adverténcias e mensagens de erro.

O aparelho esta equipado com muitas fungdes de autodiagndstico. Quando um
estado de erro é detectado pelo sistema eletrdnico, o aparelho mostra esse estado
com os maiores detalhes possiveis e interrompe a operagao se necessario.

de Mensagens de adverténcia advertem para estados do aparelho que podem prejudicar
a precisdo das medig¢des. A operacao do aparelho ndo é interrompida.
Ao apertar o botao "X", vocé confirma o conhecimento da mensagem de adverténcia.
de erro Erros sao eventos que o aparelho nao pode resolver por si proprio e que forcam uma
interrupcéo da operagédo. A mensagem de erro consiste de um numero e um texto
descritivo.
Depois de eliminar a causa do erro, reinicie a operagao apertando o botao ®.
A seguinte tabela mostra todas as adverténcias e mensagens de erro. Sao
informadas as possiveis causas do problema e as instrugdes para a solugao do
problema.

Mensagem Possivel causa do erro Solugédo do problema
Ultrapassagem de EEPROM no aparelho basico com Entre em contato com a assisténcia
tempo EEPROM defeito. ao cliente INFICON.
aparelho basico
Um parametro EEPROM < Um novo parametro foi » Confirme a mensagem de
iniciado introduzido devido a uma adverténcia.

atualizaggo do software. « Verifique se as definicdes de

* Se a mensagem ocorrer fabrica do novo parametro sao
sistematicamente durante a adequadas para a sua
aceleragéo, o EEPROM no aplicagao.

aparelho basico esta com o SriE Er GarE D GE A

defeito. assisténcia ao cliente INFICON.
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NO
W106

E107

W110

W111

W122

W125

W126

W127

E130

Mensagem

Pardmetro EEPROM
iniciado

Erro de comunicacgao IIC
interno

Reldgio nao definido

Muitos ciclos de escrita
EEPROM nos ultimos 6
minutos

Sem reposta do modulo
de barramento

Médulo 1/0 ndo esta
mais ligado

Protocolo nao suportado
pelo software do modulo
1/0

Versao Bootloader
errada

Conduta do 'farejador’
nao esta ligada

Possivel causa do erro

* Novos parametros foram
introduzidos devido a uma
atualizacao do software.

* A placa principal foi substituida.

+ Se a mensagem ocorrer
sistematicamente durante a
aceleragéo, o EEPROM no
aparelho basico esta com
defeito.

Defeito interno

Jumper para relégio nao colocado,
pilha descarregada ou relégio com
defeito.

* Nos ultimos 6 minutos foram
enviados ao aparelho
demasiados comandos de
escrita a partir de um comando
externo

e Foram alteradas demasiadas
definicdes nos ultimos 6
minutos

Conexao com o médulo de
barramento interrompida

Conexao com o moédulo I/O foi
interrompida.

O software do modulo 1/0 néo
suporta o protocolo HLD5000
selecionado.

O software do Bootloader ndo é
compativel com a aplicagao.

A conduta do 'farejador' nao
recebe resposta do aparelho
basico.
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Solugao do problema

» Confirme a mensagem de
adverténcia.

» Verifique se as definicoes sao
adequados para a sua
aplicagao.

» Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

 Verifique a programacéo do seu
comando externo

» Altere as definigbes somente se
necessario

Verifique a conexdao com o médulo
de barramento.

Verifique a conexao com o modulo
I/O.

Faca uma atualizagao para um
novo software do modulo 1/0O.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.
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NO
E131

E132

E133

E134

E135

E136
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Mensagem

Pardmetro errado na
conduta do 'farejador’

Conduta do 'farejador’
antiga nao suportada

EEPROM erro conduta
do 'farejador’

Erro de protocolo na
comunicagao com
conduta do ‘farejador'

Erro de soma de
verificagao na
comunicagao com
conduta do 'farejador’'

Nenhuma resposta da
conduta do 'farejador’

Possivel causa do erro

Os parametros salvos na conduta
do 'farejador' estao errados.

Esta ligada uma conduta do
‘farejador' antiga que nao é

suportada.

O EEPROM da conduta do

‘farejador' esta com defeito

A interface para a conduta do
‘farejador' ndo funciona
corretamente.

» A interface para a conduta do
‘farejador' nao funciona de
forma confiavel.

* Podem haver fontes de
interferéncia elétrica préoximas.

A interface para a conduta do
‘farejador' ndo funciona
corretamente.

INFICON

Solugdo do problema

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Utilize uma conduta do 'farejador’

atual.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Eliminar fontes de interferéncia

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)



INFICON

NO
E137

E138

E139

W140

E141

W151

W153

W163

Mensagem

Redefinir a conduta do
‘farejador’

Erro de soma de
verificagdo na conduta
do 'farejador’

EEPROM vazio na
conduta do 'farejador’

Aceleragao da sonda
permanentemente alta
demais dentro dos
ultimos 5 minutos

Emparelhamento errado
sensor / manipulo do
‘farejador’

Nenhuma conexdo com
o comando do aparelho

O software do comando
do aparelho esta
desatualizado
COOL-Check nao esta
ligado

Possivel causa do erro

» A conduta do 'farejador’ foi
restabelecida.

* Podem haver fontes de
interferéncia elétrica proximas.

» Conduta do 'farejador' ndo esta
ligada corretamente.

O EEPROM da conduta do
‘farejador' tem dados errados ou
esta com defeito.

O EEPROM da conduta do
‘farejador' nao tem dados ou esta
com defeito.
» A conduta do 'farejador' esta
inquieta.
» Defeito na conduta do
‘farejador’.

O EEPROM da conduta do
‘farejador' tem dados errados ou
esta com defeito.

Problemas de ligacao internos
entre aparelho basico e comando
do aparelho.

O software do comando do
aparelho esta desatualizado

COOL-Check nao esta ligado ou
esta ligado de forma incorreta.
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Solugao do problema
» Eliminar fontes de interferéncia

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre

em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

» Posicione a conduta do
‘farejador' sobre uma superficie
mais quieta.

» Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Instale o software do comando do
aparelho atualizado

* Ligue um COOL-Check, se nao
confirme a adverténcia e calibre
externamente.

 Verifique a conexao do COOL-
Check.
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N° Mensagem

W164 Erro de soma de
verificagcdo no COOL-

Check

E165 Ultrapassagem de
tempo EEPROM COOL-
Check

W166 Amplificador de audio

com defeito

2xx Erros de tensao

w220 Tenséao +24V fora do
intervalo
W230 Tenséo +3.3V fora do
intervalo
W240 Tenséao +12V fora do
intervalo
68 /92

Possivel causa do erro

* COOL-Check nao esta ligado
corretamente.

* COOL-Check ou aparelho
basico com defeito.

* COOL-Check nao esta ligado
corretamente.

* COOL-Check ou aparelho
basico com defeito.

Erro no amplificador de audio
interno

» Erro na ligagao na bucha M12
ou no médulo ligado a ela.

» Defeito interno.

Defeito interno.

» Defeito na conduta do
‘farejador’

» Defeito interno.

INFICON

Solugdo do problema

» Verifique a conexado do COOL-
Check.

» Verifique a conexao entre o
COOL-Check e o aparelho
basico (desconecte e conecte
novamente; se possivel tente
conectar outro COOL-Check).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

» Verifique a conexdo do COOL-
Check

» Verifique a conexao entre o
COOL-Check e o aparelho
basico (desconecte e conecte
novamente; se possivel tente
conectar outro COOL-Check).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

» Verifique as conexoes.

* Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.
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N° Mensagem

W241 Tenséo -12V fora do

intervalo

W250 Tensédo +5V fora do
intervalo
W253 Tensao errada da

conduta do 'farejador’'

3xx Erros do sistema de medigéo

W322 Tensao da lampada

fora do intervalo

W324
fora do intervalo

Corrente da lampada

Possivel causa do erro

» Defeito na conduta do
‘farejador’.

» Defeito interno.

Defeito interno

Defeito na conduta do 'farejador’

» Conexao da conduta do
‘farejador' ou conduta do
‘farejador' com defeito.

» Defeito interno no aparelho
basico.

» Conexao da conduta do
‘farejador' ou fonte
infravermelha na conduta do
‘farejador' com defeito.

» Defeito interno no aparelho
basico.
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Solugao do problema

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.
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N° Mensagem

W363 Sensibilidade
pequena demais

W364 Sensibilidade alta

demais
5xx Erros de fluxo e pressado

W543 Fluxo na conduta do
‘farejador' € pequeno

demais

W544 Valvula ndo comuta

mais

70/92

Possivel causa do erro
* A cubeta foi contaminada com
vapor d'agua.
* A cubeta esta suja

« O sensor na conduta do
‘farejador' esta com defeito.

Defeito na conduta do 'farejador’

* Filtro na ponta do ‘farejador'
esta entupido

» Ponta do 'farejador' esta
entupida ou com defeito

* Filtro interno da conduta do
‘farejador' entupido (apenas
conduta do 'farejador' PLUS)

Defeito interno na conduta do
‘farejador’

INFICON

Solugdo do problema

» Para limpar a cubeta. deixe o
HLD6000 funcionar durante um
minuto a duas horas,
dependendo da quantidade de
agua na cubeta.

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON.

» Troque o filtro, veja também
"Trocar placas de filiro [ 74]" e
"Limpar a abertura de
calibragem [ 75]".

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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NO
W545

W546

W547

Mensagem

Fluxo na ligagao de
medigdo muito baixo

Fuga na ligagéo de
medicao

Fluxo no condutor de
referéncia muito baixo

Possivel causa do erro

Filtro na ponta do ‘farejador'
esta entupido.

Ponta do 'farejador' esta
entupida ou com defeito.

Filtro interno da conduta do
‘farejador' entupido (apenas
conduta do 'farejador' PLUS)

Filtro na ponta do ‘'farejador
esta entupido.

Fuga ou defeito na ponta do
‘farejador' ou conduta do
‘farejador’.

Filtro na ponta do ‘farejador’
esta entupido.

Ponta do 'farejador' esta
entupida ou com defeito.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Solugao do problema

Substitua os filtros

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Substitua os filtros.

Verifique as conexoes de
encaixe e de rosca.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

Substitua os filtros.

Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.
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N° Mensagem Possivel causa do erro

W548 Fuga no condutor de

referéncia

* Filtro na ponta do 'farejador'
esta entupido.

» Fuga ou defeito na ponta do
‘farejador' ou conduta do
‘farejador’.

W549 Condutor de medicdo + Calibragem ruim.

e de referéncia - Defeito interno na conduta do

trocados 'farejador.

6xx Erros de calibragem

W630 Solicitagao de Calibragem antiga ou nao mais
calibragem aplicavel.
W631 Barreira de luz A barreira de luz na abertura de
sobrecarregada calibragem esta sujeita a luz
demasiada.
W632 Barreira de luz Na abertura de calibragem ha uma

bloqueada durante a
aceleracao

acumulagao de poeira que
interrompe a barreira de luz.

7xx Erros de temperatura

E709 Temperatura da placa Sensor de temperatura com

principal muito baixa defeito

72192

INFICON

Solugdo do problema
» Substitua os filtros

» Verifique as conexdes de
encaixe e de rosca.

» Verifique a conexao entre a
conduta do 'farejador' e o
aparelho basico (desconecte e
conecte novamente; se possivel,
tente conectar outra conduta do
‘farejador’).

» Se o problema persistir, entre
em contato com a assisténcia ao
cliente INFICON.

» Calibre o aparelho novamente.

* Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON.

» Calibre o aparelho novamente.

» Selecione um intervalo
adequado no menu do pedido de
calibragem.

Evite luz direta e insolagao na
abertura de calibragem.

» Desligue o aparelho.

» Sopre a abertura de calibragem
com ar comprimido limpo.

 Ligue o aparelho novamente.

Se isso nao funcionar, calibre
externamente com o COOL-Check
ou outra fuga de ensaio externa.

Entre em contato com a assisténcia
ao cliente INFICON

HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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NO
W710

E711

W730

Mensagem

Temperatura da placa
principal muito alta

Temperatura da placa
principal demasiado
alta

Temperatura do
COOL-Check fora do
intervalo

Possivel causa do erro

» A temperatura ambiente esta
muito alta.

* A ventoinha esta com defeito
ou bloqueada.

» A temperatura ambiente esta
muito alta.

* A ventoinha esta com defeito
ou bloqueada.

* O aparelho basico esta sobre
uma superficie quente.

» A superficie ambiente é alta
demais ou baixa demais.

9xx Informagdes sobre a manutengao

W902

W903

W904

COOL-Check quase
vazio

O COOL-Check esta

vazio

Troque o suporte do
filtro na ponta do
‘farejador’

e O COOL-Check esta vazio.

» Esta definida uma data errada
no aparelho basico.

*« O COOL-Check esta vazio.

» Esta definida uma data errada
no aparelho basico.

Os filtros da ponta do 'farejador’
devem ser substituidos.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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Solugao do problema

Diminua a temperatura no
ambiente onde se encontra o
aparelho.

Limpe as aberturas da ventoinha
ou troque as placas de filtro.

Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON.
Desligue o aparelho e deixe-o

esfriar.

Diminua a temperatura no
ambiente onde se encontra o
aparelho.

Limpe as aberturas da ventoinha
ou troque as placas de filtro.

Entre em contato com a
assisténcia ao cliente INFICON.

Retire o aparelho da superficie
quente.

Diminua ou aumente a
temperatura no ambiente onde
se encontra o aparelho.

Renove o COOL-Check.

Defina a data atual no aparelho
basico.

Renove o COOL-Check.

Defina a data atual no aparelho
basico.

Substitua os filtros.

Selecione um intervalo
adequado no menu "Pedido de
troca de filtro".
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8 Manutencao

Efetue os trabalhos de manutencéo de acordo com a seguinte descri¢ao.

A PERIGO

Risco de vida devido a choque elétrico

No interior do aparelho existem tensdes muito altas. Existe perigo de vida quando se
toca em pecgas sob tensao elétrica.

> Desligue o aparelho da fonte de energia antes de qualquer trabalho de
manutengao.

> Assegure que a fonte de energia ndo possa ser religada acidentalmente.

8.1

8.1.1

Para alguns trabalhos de manutengéo vocé precisara de uma chave de fenda em

cruz.

Aparelho basico

Trocar placas de filtro

Placas de filtro sobresselentes N.° de encomenda 200 005 506

Ferramenta necessaria Chave de fenda

Duas placas de filtro na base do aparelho filiram a poeira do ar aspirado. Se os filtros
nao forem trocados regularmente, eles entopem. Para o arrefecimento do aparelho,
sao necessarios filtros funcionais.

Por isso, verifique as placas de filtro com regularidade quanto a sujeiras.

74192
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Fig. 14: Vista de baixo

1 Parafusos que seguram a tampa para os filtros

A PERIGO

Risco de vida devido a choque elétrico

> Desligue o aparelho da fonte de energia antes de qualquer trabalho de
manutengao.

Certifique-se que o aparelho esta desligado da rede de corrente.
2 Gire o aparelho para o lado com cuidado.

Solte ambos os parafusos ao centro do suporte do filtro, veja a figura acima
(vista de baixo).

Remova as placas de filtro.

Limpe as placas de filtro de acordo com o grau de sujeira (p.ex. com ar
comprimido limpo ou escova) e renove as placas de filtro.

6 Insira novamente as placas de filtro.

7 Volte a apertar os dois parafusos no meio dos suportes dos filtros.

8.1.2 Limpar a abertura de calibragem

Na abertura de calibragem no lado dianteiro do aparelho basico existe uma barreira
de luz, veja "Aparelho basico [ 13]", (Vista de frente).

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 75192
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» Para evitar a interrupgéo da barreira de luz devido a sujeira, sopre a abertura de
calibragem regularmente com ar comprimido limpo.

8.1.3 Trocar fusiveis

O porta-fusiveis do aparelho esta localizado por baixo de uma cobertura junto ao
interruptor de rede na traseira, veja "Aparelho basico [ 13]", (vista de tras).

Substitua os fusiveis da seguinte forma:

A PERIGO

Risco de vida devido a choque elétrico

> Desligue o aparelho da fonte de energia antes de qualquer trabalho de
manutengao.

1 Certifique-se que o aparelho esta desligado da rede de corrente.

2 Com cuidado, tire a tampa com os fusiveis fixados abaixo do aparelho, até
poder virar o porta-fusiveis para o lado.

Retire os fusiveis e os verifique quanto a danos.

4 Insira novamente os fusiveis. Devem ser usados dois fusiveis do mesmo tipo,
veja "Dados técnicos [ 21]".

5 Aperte o porta-fusiveis com os fusiveis de volta a posic¢ao inicial até a tampa
travar.

8.1.4 Limpar o aparelho

A caixa do aparelho é de plastico.
1 Desligue o aparelho e tire-o da rede.

2 Para a limpeza da caixa, utilize um produto de limpeza comum para superficies
de plastico (p.ex. produto de limpeza doméstico comum). Nao use solventes
que possam agredir o plastico.

76 /92 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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8.1.5 Trocar fuga de ensaio (apenas SMART)

COOL-Check N.° de encomenda 511-010

Ferramenta necessaria Nenhuma

Indicagao sobre ciclo de manutengao bianual: Apés um armazenamento prolongado,
esse tempo de utilizagao diminui.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 77192
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Vida util dos COOL-Check
O COOL-Check tem uma vida util de cerca de 2 anos. 3 meses antes do vencimento

desse prazo, o aparelho basico indica que a vida util esta acabando. Por isso, vocé
nao deve armazenar COOL-Checks. Mantenha o COOL-Check em local fresco.

Devido a residuos do refrigerante, um COOL-Check antigo pode ainda estar sob alta
pressao. Por isso, um COOL-Check usado deve ser descartado conforme todas as
normas de prote¢cdo ambiental. Vocé o pode enviar a INFICON ou ao seu fornecedor
para eliminac&o.

8.2 Conduta do 'farejador’

OBSERVAGAO

Danos materiais devido a ar comprimido

Ar comprimido pode danificar o interior da conduta do 'farejador.

> Nunca tente limpar o manipulo ou o suporte de filtro com ar comprimido.

Na conduta do 'farejador' (Padrdo e PLUS) do aparelho estdo montados dois filtros:
» Suporte do filtro com filtros finos na ponta do 'farejador’,

» Bloco de filtro com filtros finos no pé da ponta do 'farejador’.

® @ ® @ ®

= / /
= |

Fig. 15: Os filtros na conduta do 'farejador’

1 Bloco de filtro
2 Pino guia
3 Porca cega
4 Ponta do ‘'farejador'
5 Suporte do filtro
@ Com uma conduta do 'farejador’ PLUS outro filtro € embutido na alga que nao precisa
ser trocado pelo cliente. Se vocé ainda receber uma mensagem de erro sobre o filtro

PLUS, entre em contato com o departamento de servico.
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8.2.1 Trocar suporte do filtro (todas as linhas de sniffer)

Suporte do filtro (20 unidades) N.° de encomenda 511-027

Ferramenta necessaria Nenhuma

Troque o suporte do filtro com regularidade a cada 40 horas operacionais. Os filtros
finos na ponta do 'farejador' estao integrados fixamente no suporte do filtro, veja
"Conduta do 'farejador' [ 78]", (Os filtros na conduta do 'farejador’).

1 Desligue o aparelho.
2 Desparafuse o suporte do filtro na ponta do 'farejador’.

3 Parafuse o novo suporte do filtro.

ative essa funcao nas definicdes do aparelho (veja "Definir pedido de troca de filtro

@ Para receber um pedido automatico de troca de filtros apés 40 horas operacionais,
[ 39]". Se tiver trocado o suporte do filtro e confirmado o pedido, essa funcao sera

restabelecida. O pedido volta a aparecer apds 40 horas operacionais.

Independentemente do tempo decorrido, o aparelho emite uma mensagem de erro ou
adverténcia no caso de sujeiras.

8.2.2 Substituir o bloco de filtro (todas as linhas de sniffer)

Bloco de filtro para ponta do N.° de encomenda 511-018
‘farejador' (20 unidades)

Ferramenta necessaria Nenhuma

Substitua o bloco de filtro com os filtros finos fixamente montados no minimo 1 x por
més.

O bloco de filtro se encontra no pé da ponta do 'farejador’, veja "Conduta do
‘farejador' [ 78]", (Os filtros na conduta do 'farejador’).

1 Desligue o aparelho.

2 Solte a porca cega na extremidade inferior da ponta do 'farejador' e separe a
ponta do 'farejador' do manipulo da sonda.

Tire o bloco de filtro da base da ponta do ‘farejador'.
Encaixe um novo bloco de filtro.

Monte novamente a ponta do 'farejador' no manipulo da sonda e aperte a porca
cega na extremidade inferior da ponta do 'farejador".

8.3 Enviar para manutencao ou conserto

Vocé pode enviar o aparelho a INFICON para conserto ou manutengao. Para mais
informacgdes sobre este topico, veja “Enviar o aparelho [ 81]".

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 791792
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8.4 Tabela de manutencao

Ciclo de manutengéo Pessoal Mais informagdes
Bianual Cliente 8.1.5 Trocar fuga de ensaio (apenas SMART)
No caso de sujeira Cliente 8.1.1 Trocar placas de filtro
8.2.2 Substituir o bloco de filtro (todas as linhas
de sniffer)
40 h Cliente 8.2.1 Trocar suporte do filtro (todas as linhas de
sniffer)
80/92 HLD6000-Instrugcdes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)



INFICON

Desativacao | 9

9

9.1

9.2

Desativacao

Descartar o aparelho
O aparelho pode ser descartado pela entidade operadora ou enviado para a
INFICON.

O aparelho é construido com materiais que podem ser reutilizados. Para evitar
residuos e preservar o meio ambiente, a possibilidade de reutilizacdo deve ser
aproveitada.

Para fazer o descarte, observe as normas ambientais e de seguranga do seu pais.

Enviar o aparelho

/\ ADVERTENCIA

Perigo devido a substancias danosas para a saude

Os aparelhos contaminados podem colocar a saude em risco. A declaragao de
contaminagao destina-se a protecao de todas as pessoas que entrem em contato
com o aparelho.

> Preencha toda a declaragcao das normas sobre contaminagao.

1 Antes da devolugdo, entre em contato com o fabricante e envie uma declaragdo
de contaminagéo preenchida.

= Em seguida, vocé recebera um numero de devolugéo.
2 Utilize a embalagem original para a devolugao.

3 Antes de enviar o aparelho, anexe um exemplar da declaragao de
contaminacgao preenchida . Veja abaixo.

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 81792
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Declaration of Contamination |

The service, repair, and/or disposal of vacuum equipment and components will only be carried out if a correctly completed declaration has
been submitted. Non-completion will result in delay.
This declaration may only be completed (in block letters) and signed by authorized and qualified staff.

o Description of product e Reason for return
Type |
Article Number
Serial Number I

L
e Operating fluid(s) used (Must be drained before shipping.)
I
o Process related contamination of product:
toxic no Q1) yes Q
caustic no Q1) yes Q
biological hazard no Q yes Q 2)
explosive no Q yes Q 2)
radioactive no O yes O 2)
other harmful substances no O 1) yes O
The product is free of any sub-
stances which are damaging to ,—' 2) Products thus cantami:
ey r 1) or not containing any amount nated will not be ac-
of hazardous residues that cepted without written
exceed the permissible ex- evidence of decontami-
posure limits nation!
(5] :

Harmful substances, gases and/or by-products
Please list all substances, gases, and by-products which the product may have come into contact with:

Trade/product name Chemical name Precautions associated Action if human contact
(or symbol) with substance

oY, v

egally binding declaration:

I'we hereby declare that the information on this form is complete and accurate and that l/iwe will assume any further costs that may
arise. The contaminated product will be dispatched in accordance with the applicable regulations.

Organization/company

Address Post code, place

Phone Fax

Email

Name
Date and legally binding signature Company stamp

Copies:

Qriginal for addressee - 1 copy for accompanying documents - 1 copy for file of sender
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10 Anexo

10.1 Acessorios e pecas de reposicao

Aparelho basico

Placa de filtro 133x55x3mm, 10 unidades
Conduta do 'farejador' padrao

R744 (CO,)

R600a/R290

SMART (familia de gas dos refrigerantes HFC)
Conduta do 'farejador’ PLUS

R600a/R290 PLUS

SMART PLUS(familia de gas dos refrigerantes
HFC)

Ponta do 'farejador’

100 mm de comprimento, rigida, inclusive 6
suportes de filtro e 5 blocos de filtro

400 mm de comprimento, dobrada, inclusive 6
suportes de filtro e 5 blocos de filtro

400 mm de comprimento, flexivel, inclusive 6
suportes de filtro e 5 blocos de filtro

Mangueiras de conexao para ponta do 'farejador'

400 mm, flexivel (20 unidades), inclusive 1 anilha
de centragem e 1 adaptador

400 mm, 45° angular (20 unidades), inclusive 1
anilha de centragem e 1 adaptador

Filtro para ponta do 'farejador'

Suporte do filtro para ponta do 'farejador' (20
unidades)

Bloco de filtro para ponta do 'farejador' (20
unidades)

Conexao para a conduta do 'farejador’, 4,8 m

Adaptador S-TL para calibragem CO,, inclusive 1 filtro
WK31/2 e 1 mangueira de plastico de 2 m

Ponteira anti-agua
Fuga de ensaio COOL-Check para SMART

Fugas de ensaio externas para refrigerantes

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107)
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N° de encomenda

200 005 506

511-045
511-048
511-047

511-148
511-147

511-021

511-022

511-024

511-020

511-029

511-027

511-018

511-040
511-042

511-025
511-010

83792
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R744 (CO,), taxa de fuga 2 - 5 g/a 122 32
R744 (CO,), taxa de fuga 10 -14 g/a 122 75
R600a, taxa de fuga 3 - 5 g/a 122 21
R290, taxa de fuga 7 - 8 g/a 122 31
Maodulos
Maodulo 1/0 560-310
Modulo Profibus BM1000 560-315
Maodulo 10 PROFINET BM1000 560-316
Modulo Device Net BM1000 560-317
Ethernet/ Médulo IP BM1000 560-318
Cabo de dados LD 2 m 560-332
Cabo de dados LD 5 m 560-335
Cabo de dados LD 10 m 560-340
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10.2 Caminho do menu

10.2.1 Diagnéstico

A > Adverténcias ativas

X Atualizagao

> Atualizagdo > Comando do aparelho
> Atualizagao > Aparelho basico

A > Atualizaggo > Médulo I/O

> Atualizagao > Conduta do 'farejador’

% > Historicos > Histoérico erros e adverténcias

@ N O O A W N =

A > Histéricos > Histérico calibragem

10.2.2 Definigcoes

17 S> Autorizagao > Operador
2 %> Autorizagao > Supervisor
3 > Autorizacao > Supervisor > Atribuicdo de PIN
4 o> Configurar (Setup) > Idioma (Language)
5 %> Configurar > Pedido
6 > Configurar > Auto Standby
7 o> Configurar > Data e hora
8 %> Configurar > Configuragdo avangada > Erro informagao
9 > Configurar > Configuragdo avangada > User Gases SMART
10 o> Configurar > Fuga de ensaio externa
11 %> Configurar > Conduta do 'farejador’
12 %> Ajuste da tela
13 o> Ajuste da tela > Captura de tela
14 %> Gas
15 %> Volume
16 % > Parametros > Carregar
17 %3 > Parametros > Lista dos parametros
18 ™% > Parametros > Parametro autorizacao
19 * > Parametros > Redefinir
20 *%> Parametros > Salvar

HLD6000-Instrugbes-de-operagao-kinb43pt1-05-(2107) 85/92
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21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34

“%s > Gravador > Configuragao do gravador

% > Gravador > Copiar

%+ > Gravador > Excluir

Ty > Configurar > Interfaces > Médulo de barramento > Enderego
Ty > Configurar > Interfaces > Selecao de aparelhos

> Configurar > Interfaces > Modulo 1/0 > Escala analogica
Ty > Configurar > Interfaces > Médulo I/O > Saidas analdgicas
Ty > Configurar > Interfaces > Mddulo 1/0 > Saidas digitais
> Configurar > Interfaces > Modulo 1/0 > Entradas digitais
%3 > Configurar > Interfaces > Médulo I/O > Unidades

Ty > Configurar > Interfaces > Modulo 1/0 > Protocolo

% > Valores limiares > Taxa de fuga valor limiar 1

% > Valores limiares > Taxa de fuga valor limiar 2

% > Valores limiares > Alarme do valor limiar

10.2.3 Informacodes

N © &0 A @ N =

1 > Médulo de barramento
1 > COOL-Check

A > Comando do aparelho
1> Aparelho basico

1 > Médulo 1/0

1 > Lista dos parametros

1 > Conduta do ‘farejador’

86 /92
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10.3 Declaracao de conformidade CE

4 INFICON

EU Declaration of Conformity

We — INFICON GmbH - herewith declare that the
products defined below meet the basic requirements
regarding safety and health and relevant provisions of
the relevant EU Directives by design, type and the
versions which are brought into circulation by us. This
declaration of conformity is issued under the sole
responsibility of INFICON GmbH.

In case of any products changes made without our
approval, this declaration will be void

Designation of the product:
Halogen Sniffer Leak Detector

Models: HLD6000

Catalogue numbers:
510-025
510-027, 510-127
510-028, 510-128

Cologne, August 20™, 202
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INFICON Gm
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50968 Koln (Bayen!

Dr. D& !er President LDT

Deutschia

INFICON GmbH

The products meet the requirements of the following
Directives:

e Directive 2014/35/EU (Low Voltage)

* Directive 2014/30/EU (Electromagnetic
Compatibility)

e Directive 2011/65/EC (RoHS)

Applied harmonized standards:
e ENG61010-1:2010

e ENG67326-1:2013
Class B according to EN 55011

e ENIEC 63000:2018

( ~ Qologne August 20" 2020
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h lBausch, Research and Development
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Bonner Strasse 498

D-50968 Cologne

Tel.: +49 (0)221 56788-0
Fax: +49 (0)221 56788-90

www.inficon.com

E-mail: leakdetection@inficon.com
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10 | Anexo

10.4 RoHS

Restriction of Hazardous Substances (China RoHS)

BFEYFERHI%B (HE RoHS)

INFICON

HLD6000: Hazardous Substance
HLD6000: 15 E 45
Part Name Lead Mercury Cadmium Hexavalent | Polybrominated Polybrominated
R P i (Pb) (Hg) (Cd) Chromium | biphenyls diphenyl ethers
g K 4 ©r(v) | (PBB) (PBDE)
IS EAL Y5 EALY N
Assembled printed circuit X 0] O 0] O (0]
boards
HL AR
Calibration leak X (0] 0] 0] O 0]
ik AL

This table is prepared in accordance with the provisions of SJ/T 11364.
AL SIT 11364 (114052 il (1«

O: Indicates that said hazardous substance contained in all of the homogeneous materials for this part
is below the limit requirement of GB/T 26572.

O: FRZAME A BB R BT (10 _Eid A HE Y AE GB/T 26572 HIFR I ZEREH A -

X: Indicates that said hazardous substance contained in at least one of the homogeneous materials
used for this part is above the limit requirement of GB/T 26572.

X: oz e A A S R b, /0 — R BT S ) R E YRR T GBIT 26572 (PR #1

(Enterprises may further provide in this box technical explanation for marking “X” based on their actual
circumstances.)

AP AT ARG SEBrf il &EREE “X7 BRI RFRAE, EdtA rp R I B 2RO . )
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Indice de palavras-chave

A E
Acessorios e pecas de reposicao 83 Enviar 81
Armazenamento 11 Escopo do fornecimento 11
Atribuicdo de PIN 43
Atualizar o software 61 F
Autorizagoes 42
Fator User Gas 48

c G
Calibragem 50

COOL-Check 78 Gravagéo com pen drive USB 55

Fuga de ensaio externa 52

Tela sensivel ao toque 18 H

Verificar a calibragem 53 Historicos 57
Calibrar a tela de toque 18
Caminho do menu 85 M
Conduta do 'farejador' PLUS 12
Conduta do 'farejador' SMART 48 Mangueira de conexao 32

Gas definido pelo usuario 48 Manipulo do ‘farejador’ 20
Conectar a conduta do 'farejador' 28 Medigédo
Conectar o PC 34 Procedimento 54
COOL-Check Mensagens de erro 64

trocar 77 Moédulo de barramento 41

Vida util 78 Maodulo 1/0 39
Criar capturas de tela 45, 54

N

D Nome do User Gas 48
Dados de medicao

avaliar 55 P

excluir 57 -

registrar 55 Parametros

transferir para pen drive USB 56 Carregar 44
Dados técnicos 21 Lista 58
Declaracao de contaminacéao 81, 82 Salvar a4
Definicoes basicas 36 Perfil do alarme 4
Definigdes para as medicdes 46 Ponta anti-agua do ‘farejador 31
Definir o volume 37
Definir valores limiares 46 R
Dimensoes 21 Recuperar definigdes de fabrica 60
Direitos de acesso 26, 42 RoHS 88
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Sensibilidade transversal
Simbolos de fungao

T

Tela sensivel ao toque
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U
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Usar pen drive USB
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www.inficon.com reachus@inficon.com

Due o our continuing program of product Improvements, specifications are subject to change without notice.
The trademarks mentioned in this document are held by the companies that produce them,



